m EESTI KEEVITUSUHING

Keevitus ja keevitamine.
Terminid ja miiratlused

A

1. adaptiivne keevitus i adaptive control welding v amanTuBHas cBapka
Adaptiivse juhtimissiisteemiga MIG/MAG-keevitus, kus keevitusparameetrid seadistatakse iihe
seadistusnupuga ja seade reageerib automaatselt keevituspiistoli kauguse muutustele.

2. ahelomblus i chain intermittent weld v nenHoH IpepbIBUCTHIH 1I0B
Katkenddmblus mdlemalt poolt liidet vastakuti asetsevate 10ikudena (nt. T-liide).

3. ahikeevitus — sepakeevitus

4. ajutine keevisomblus i temporary weld; temporary attachment v TeXHOJIOTHYECKUI ITIOB
Keevistoote kiilge keevitatud ajutine keevisdmblus késitlemiseks, transpordiks, mis hiljem eemaldatakse.

5. all-asendis pokkomblus; poranda pokkdmblus i flat position butt weld

V CTBIKOBOM IIIOB B HIDKHEM ITOJIOKESHUH
Pokkdmblus horisontaalse dmbluse pikiteljega, viimane ldbim kdige peal.

6. all-asendis nurkomblus ; nurkdmblus "kiinasse" i flat position fillet weld

V HIDKHUH YTJIOBOH IIOB B «JIOJOUYKY>»
Nurkdmblus horisontaalse piki- ja vertikaalse piistteljega.

7. allveekeevitus; allveekeevitamine i underwater arc welding v moBoiHast 1yroBas Bapka;

MOJBOJHAs CBapKa
Kaarkeevitusprotsess/operatsioon vee keskkonnas.

8. alumine nurkomblus; horisontaal-vertikaalne nurkdmblus i horizontal-vertical fillet weld v

HIVDKHUN YTJI0OBOM LIOB
Horisontaalse ja vertikaalse pinna vaheline allasendis nurkdmblus.

9. alumiiniumtermiitkeevitus — termiitkeevitus

10. aluseline kate i basic coating v ocHOBHO€ IOKpBITHE; 0a3UCHOE TIOKPBITHE
Kisikaarkeevituse elektroodi katte tiilip, sisaldab péhiliselt CaCOj; ja CaF,.

11. alt-iiles keevitamine i uphill welding; vertical upward welding v cBapka cHuU3y BBEpX
Piistombluste keevitamine keevitusvanni litkumisega alt iiles.

12. alustusplaat i run-on plate; run-on starting weld tab v HauanpHas mIaHKa
Keevituskaare siititamiseks keevitusdmbluse alustuskohta asetatud metallplaat.

13. arvutuslik nurkémbluse korgus; arvutuslik nurkdmbluse a-mddde i design throat
thickness v KOHCTpyKTHBHasI TOJIMHA (BBICOTA) YIJIOBOTO LIBA

Konstruktori poolt médératud vordkiilgse nurkdmbluse kdrgus.

14. arvutuslik nurkombluse a-m60de — arvutuslik nurkdmbluse kdrgus

15. asendikeevitus; keevitamine ruumiasendites i position welding v cBapka B
MMPOCTPAHCTBCHHBIX IMOJIOKCHUAX

Keevitamine keevisdmbluse allasendist erinevates asendites.

16. asiimmeetriline nurkomblus —erikiilgne nurkdmblus
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17.

18.

19.

20.
21.

22.

E (W) EESTI KEEVITUSUHING

atesteeritud keevitaja i qualified welder v kBanmudummpoBaHHbIN CBAPITUK
Keevitaja, kes on nédidanud atesteerijale oma vdimeid katsekehade eduka keevitamisega

atesteerija i examining body v 3x3ameHaTop
Isik voi asutus, kes tdendab keevitaja voi keevitusprotseduuri vastavust kasutatud standardile.

atesteerimispiirid i range of qualification v o061acTh gorycka
Keevitusparameetrite ja materjalide jm. vahemikud, mille suhtes keevitaja vdi keevitusprotseduur loetakse
keevituskatsega atesteerituks.

atesteeritud keevitusmaterjal — heakskiidetud keevitusmaterjal

autogeenkeevitus; autogeenkeevitamine i autogenous welding v cBapka 6e3

MMpuCaa0ovYHoOro Merajuia
Keevitamine (TIG-keevitus ,gaaskeevitus, laserkeevitus) ainult detailide servade sulatamisega ja lisametalli
kasutamata.

automaatkeevitus i automatic welding v aBromaruueckas cBapka
Taielikult automatiseeritud (k.a. toorikute kinnitamine) keevitus. Ei ole voimalik muuta
keevitusparameetreid keevituse ajal.

C

23.
24.

CO2-keevitus — siisihappegaaskeevitus
CEV - siisinikekvivalent

D

25.

26.

27.

28.

deformatsioon-kontaktkeevitus i deformation resistance welding v KOHTaKTHast cBapka
neGpopMHUpPOBAHUEM
Torude voi toru-plaat liidete valmistamine liitepindade kuumutamisega libiva vooluga ja
jargneva survejou rakendamisega liitepindade deformeerimiseks ja materjali
timberpaigutamiseks.

detail; toorik i work piece,workpiece; work v perainnp; 3aroToBka
Liitmistehnoloogiatega iihendatavad komponendid v&i osad.

difusioonkeevitus; difusioonkeevitamine i diffusion welding ;DW v nuddy3nonnas
CBapka

Survekeevituse e. kdrgetemperatuurilise tahkfaaskeevituse protsess/operatsioon, kus liide tekib korgel
temperatuuril liidetavate metallide kontaktpindade aatomite vastastikuse difusiooni tulemusena ja surve
rakendamisel.

difusioonliitmine i diffusion bonding v muddy3znonnoe coenunenue
Difusioonkeevituse- ja jootmise ebastandardne termin.

E

29.

30.

ebaiihtlane liide; heterogeenne liide i heterogeneous assembly; heterogeneous joint

V HCOJHOPOAHOC COCAUHCHUC
Keevisliide, mille keevise metalli ja pdhimetalli mehaanilised omadused vdi keemiline koostis erinevad
mirgatavalt.

eelkuumutus — ettekuumutus
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31.

32.

33.
34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44.

45.

M EESTI KEEVITUSUHING

eemaldatav juuretugi; mittekinnituv juuretugi i temporary backing v cheMHas

MHOJKJIaIKa
Alusplaat vai juuretugi, mis eemaldatakse parast keevitamist.

ekstrusioonkeevitus i coextrusion welding v 3K3Tpy3uHOHHAas CBapKa
Survekeevitus, kus liide tekib kuumutatud detailide ekstrudeerimisel 14dbi matriitsi ava.

elekter-rabukeevitus — ribukeevitus

elektergaas-kaarkeevitus i electro-gas welding v ayroBas cBapka B 3aIlIUTHBIX T'a3aX C

MPUHYIUTEIBLHBIM (POPMHUPOBAHUEM
Kaarkeevituse protsess/operatsioon, kus piistdmbluste keevitamisel detailide servade vahelist piistsuunas
likkuvat keevitusvanni kuumutatakse kaitsegaasis pdleva keevituskaarega.

elektronkeevitus —elektronkiirkeevitus

elektron[Kkiir]keevitus; elektron[kiir]keevitamine i electron beam welding; EB-welding

V 3JIEKTPOHHO-JTy4eBast CBapKa
Kiirguskeevituse protsess/operatsioon, kus materjali sulatamiseks vajalik energia saadakse kiirendatud
elektronide voost.

elektroodi efektiivsus — elektroodimetalli viljatulek

elektroodide kuivatuskapp i electrode drying oven; v mkad - Tepmorieus isl CYIIKA

(IpoJIKaTMBaHMS) JIEKTPOIOB
Erikonstruktsiooniga kuumutusahi elektroodide kattest niiskuse eemaldamiseks kuumutamisega.

elektroodihoidik i electrode holder v anekTpogonepxaTenb
Kisikeevituse elektroodi kinnitamise ja vooluga varustamise seade.

elektroodi labimipikkus i run off length; ROL v ycinoBHas anuna npoxojaa
Kattega elektroodiga pealekeevitatud keevisldbimi pikkus. Kasutatakse soojussisestuse méadramisel
elektroodkeevitusel.

elektroodi labimipikkuse suhe i run out ratio v cooTHOIIIEHUE JJIMHBI TPOXOAA K JJIUHE

3JIEKTPOJIa
Pealekeevitatud keevituslidbimi pikkuse suhe elektroodi algpikkusesse. Kasutatakse soojussisestuse
madramisel elektroodkeevitusel.

elektroodi kahjustumine i electrode pick-up v npuiaunanue K 3J€KTPOIY YaCTHUIL

OCHOBHOI'O METaJ1j1a
PShimetallist sulamatule elektroodile kinnitunud lisandid.

elektroodimetalli viljatulek; elektroodi efektiivsus i recovery; efficiency v BbIxon

OJICKTPOJHOI'O METaJljIa
Keevismetalli ja elektroodist( varras+elektroodikate) keevismetalli siirdunud metalli masside suhe.
Iseloomustab elektroodide tootlikkust protsentides.

elektrooditorbik i portable storage canister v HarpeBaeMblii TieHaJ JIs AJICKTPOJIOB
Elektriliselt soojendatav torbik elektroodide hoidmiseks tookohal nende niiskumise viltimiseks.

elektroodi viljaulatus i electrode extension; electrical stickout; ESO v BbiieT

3JIEKTPO/Ia; BBUIET JIEKTPOIHONU MPOBOJIOKH
Voolukontaktist viljaulatuva keevitustraadi pikkus MIG/MAG ja rébustis keevitusel.
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46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

E E:.j EESTI KEEVITUSUHING
elektroodimetalli viljatulek — elektroodi efektiivsus
elektroodkeevitus — kisikaarkeevitus

erikiilgne nurkomblus; asiimmeetriline nurkdmblus i assymmetric fillet weld v

HECUMMETPUYHBIN YTIIOBOM IIOB
Erinevate kaatetite pikkusega nurkdmblus.

erimetallidest liide i dissimilar metal joint v coenmuHeHHe U3 HEOTHOPOIHBIX

MaTepHaoB
Keevisliide, mille pohimetallide keemilised koostised v6i mehaanilised omadused erinevad oluliselt.

esialgne keevitusprotseduuri spetsifikaat i preliminary welding procedure

specification; pWPS v npenBaputenpHas KapTa CBapKH
Tootja poolt piisavaks peetav, kuid veel atesteerimata keevitusprotseduuri spetsifikaat. Keevitusprotseduuri
spetsifikaadi atesteerimiseks vajalike proovikehade keevitamine toimub pWPS alusel.

esipukiga positsioneer i headstock positioner v 0ofHOCTOCYHBII MAHHUITYIISTOP
Seade vertikaalsele toolauale kinnitatud keevistoote pooramiseks iimber horisontaalse telje.

ettekaldekeevitamine; toukav keevitustehnika i welding with electrode inclined under

acute angle; forehand technique v cBapka yriom Brepen
Keevituse sooritustehnika, kus keevituselektrood, pdleti, keevituspiistol on kallutatud keevitamise suunas
niirinurga all ja suunatud kuumutamata dmbluse servadele.

ettekuumutus; eelkuumutus i preheating v npenBapuTeabHbII Harpes;
CONYTCTBYIOLIUI MOJIOTPEB
P&himetalli knumutamine vahetult enne keevitamist, jootmist, termoldikamist, termopindamist.

ettekuumutuse temperatuur I preheat temperature v TemrepaTypa mojaorpena
Liidetavate servade ldhiala temperatuur enne keevitamise alustamist.

F

55.

56.

57.

faas — kaldserv
faasinurk — servade kaldenurk

ferriidi number i ferrite number v Homep ¢eppura
Roostevaba terase keevisombluse ferriidisisaldust iseloomustav suhtarv.

G

38.

59.

60.

gaasipoor i gas pore s v razopas nopa
Keevitusdefekt. Ligildhedaselt sfddriline gaasisuletis keevismetallis.

gaasisuudmik i gas nozzle v cormio ropenku
Gaasipdleti esiosasse kinnituv keraamiline puks (TIG-keevitus) vdi keevituspiistoli esiosasse kinnituv
plekist puks kaitsegaasi juhtimiseks kaarevahemikku.

gaasitiithik i gas cavity v razoBas mojocTtb
Keevitusdefekt. Gaasidest moodustunud tithik keevismetallis.

www.keevitusuhing.eu Keevitus ja keevitamine. Terminid ja maaratlused Leht4 (37)



M EESTI KEEVITUSUHING

61. gaaskeevitus; gaaskeevitamine i gas welding; oxyfuel gas welding; OCW; OFW torch

welding v raszoBas cBapka; aBTOT€HHAs CBapKa
Sulakeevituse protsessi/operatsiooni tildnimetus, kus soojusallikana kasutatakse gaasileegi pdlemissoojust.

62. gaassurvekeevitus; gaassurvekeevitamine i pressure gas welding ; gas pressure

welding v rasompeccoBasi cBapka
Gaaskeevituse protsess/operatsioon, kus detailid ithendatakse kogu kontaktpinna ulatuses pindade eelneva
kuumutamisega gaasileegi abil koos jargneva kokkusurumisega.

63. gravitatsioonkeevitus; kaldelektroodkeevitus i gravity welding v rpaBuTanmonHas

CBapKa; CBapKa HAKJIOHHBIM 3JIEKTPOJIOM
Kaarkeevitus piki 6mblust kaldu asetseva kattega elektroodiga, mis toetub dmbluse servadele ja mille ots
liigub edasi raskusjou voi vedru toimel.

H

64. hapnik-atsetiileenkeevitus; hapnik-atsetiileenkeevitamine i oxy-acetylene welding;

OAW; v aletwieHo-KUCIOPOoIHas CBapKa
Gaaskeevituse protsess/operatsioon, kus liitekohta sulatav korgetemperatuuriline gaasileek saadakse atsetiileeni
polemisel hapnikus.

65. hapnik-vesinikkeevitus;hapnik-vesinikkeevitamine i oxy-hydrogen welding; OHW; v
BOJIOPOTHO-KHCIIOPOIHASI CBapKa
Gaaskeevituse protsess/operatsioon, kus liitekohta sulatav korgetemperatuuriline gaasileek saadakse vesiniku
polemisel hapnikus.

66. happeline kate i acid coating v Kucii0€ TOKpPBITHE
Kisikaarkeevituse elektroodi katte tiitip.

67. heakskiidetud keevitusmaterjal; atesteeritud keevitusmaterjal i approved welding

consumable v 0I0OpEHHBI CBAPOYHBI MaTEepHAI
Keevitusmaterjalid vai nende kooslus, mis on sdltumatu atesteerija poolt katsetatud ja sertifitseeritud.
Kasutatakse protseduuride atesteerimisel.

68. heelium-TIG-keevitus i heliarc welding v TUT'- cBapka B renun
TIG-keevitus heelirmi kasutamisega kaitsegaasina.

69. heterogeenne liide — ebaiihtlane liide
70. horisontaal-vertikaalne nurkomblus — alumine nurkdmblus

71. homogeenne liide i homogeneous joint v roMOT€HHOE COETMHEHHE; OJTHOPOTHOE
COEIHEHNE
Keevisliide, milles keevismetall ja pdhimetallid ei erine oluliselt teineteisest mehaaniliste omaduste voi
keemilise koostise poolest.

72. hoordkeevitus; hoordkeevitamine i friction welding v cBapka TpeHrem
Survekeevituse e. tahkfaas-keevituse protsess/operatsioon, kus liide saadakse iihe voi mdlema poorleva
detaili kontaktpindade hddrdumisel tekkiva soojuse toimel ja jirgneval detailide kokkusurumisel.

73. hiibriidkeevitus; i hybrid welding; laser hybrid welding v ruGpuanas ia3zepHas cBapka
Kombineeritud keevitusprotsess, kus lisaks laserkiirele kasutatakse kaarkeevituse protsesse:
MIG/MAG.,TIG- vdi plasmakeevitus.
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74. impulssvool; pulssvool i pulsed current v UMImyibCHBIN TOK
Keevitusvool, kus alus-e baasvoolule antakse tdiendavad vooluimpulsid elektroodimetalli siirdeks.

75. impulss-pihustussiire i pulsed spray transfer v uMmyasCHBII IEpeHOC
Sula elektroodimetalli siire keevitusvanni impulssvooluga MIG/MAG-keevitusel ,kus baasvoolul pdleb
keevituskaar ja elektroodi siiret ei toimu ning elektroodi siire toimub pihustussiirdena vooluimpulsside ajal.

76. induktsioonkeevitus; korgsageduskeevitus; induktsioonkeevitamine;
korgsageduskeevitamine i induction welding v MHIYKIIMOHHAs CBapKa; CBapKa

HHAYKIOUOHHBIM Harp€BoOM
Kontaktkeevitusprotsess/operatsioon liidetavate pindade induktsioon/kdrgsagedusvooluga kuumutamise ja
nende kokkusurumisega voi ilma.

77. inertshoordkeevitus i inertia welding; inertia drive friction welding v uHepuMOHHas

CBapKa TpPEHHUEM
Hodrdkeevitus hooratta kineetilise energia kasutamisega.

78. I-omblus; servamata pokkdmblus i square butt weld v cTBIKOBO# 1I0B 6€3 pa3eiaKu

KPOMOK
I-servavahemikuga (servamata) pdkkomblus.

J

79. jahtumisaeg 75,5 i cooling time fg;5 vV BpeMsi OXJIQXIACHUS f3/5
Keevitusldbimi vdi termomdju tsooni jahtumisaeg sekundites 800°C kuni 500°C.

80. joonkontaktkeevitus i seam welding; resistance-seam welding ; RSEW v moBHas

KOHTAKTHAas CBapKa; POJIMKOBAs CBapKa
Kontaktkeevitus, kus keevisdmblus tekib katteliitesse paigutatud detailide vahel neid kokkusuruvate ja
keevitusvoolu rakendavate rullelektroodide toimel osaliselt kattuvate keevituspunktide jadana.

81. joon-sepakeevitus i forge-seam welding v moBHast Ky3HeUHas cBapka
Torude valmistamiseks kasutatav survekeevituse protsess,kus eelnevalt valtsimisega painutatud torude toorikud
keevitatakse kokku servade kokkusurumise teel.

82. joonomblus i seam weld v cBapHOii 10B
Keevisdmblus iiksteise peal asetsevate ja iilekattes olevate detailide vahel,kus liitumine vdib olla punktidena
liitepindades voi 1dbi pealmise detaili kaarkeevitusega labisulatamise teel.

83. jouomblus i load bearing weld, structural weld v cunoBoii moB
Keevistoote erinevate osade vahel joudu tilekandev keevisdmblus.

84. juure avamine i back gouging; root opening v BbIOOpKa (TOAPYOKa) KOPHS
Juurelidbimi keevitamise tarvis keevise metalli ja pohimetalli eemaldamine dmbluse juure poolt.

85. juureavamisega omblus i back-goughed weld v m1oB ¢ ynaneHHbIM KOpHEM
Keevisdmblus,kus pérast esimese 1dbimi(te) keevitamist servavahemik dmbluse juure piirkonnas on
kiiamise voi kaarldikamisega avatud ja uuesti téis keevitatud.

86. juuregaas; juure gaasikaitse i gas backing; purging root protection; back up gas purge v
ra3oBasi 3aliTa KOPHS

Ombluse juure kaitseks keskkonna eest juure poolt keevitusvanni alla juhitav inertgaasi voog .

87. juure gaasikaitse —juuregaas
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88. juurelibim; pohjaldbim i sealing run; back root run; root pass v moJBapoYHbIi TPOXO/T
Esimene keevitusldbim mitme labimiga keevisdmbluses.

89. juure ldbikeevitus; juure ldbisulatus i root penetration; penetration into the root v

MPOIUIABJICHUE KOPHS IIBA
Nurkdmbluse pdhimetalli 1dbisulatatud osa suurus.

90. juure lidbisulatus — juure ldbikeevitus

91. juure négusus i root concavity v BOTHyTOCTb KOpPHS II1Ba
Keevitusdefekt. Viike soon dmbluse juurepinna keskel, tingitud metalli kahenemisest tardumisel.

92. juurepind; niiristus i root face; land v npurymienne
Faasimata serva osa faasitud servadega liites.

93. juureribai spacer strip v BCTaBKa JiJIsl pacIIMPEHUs Pa3IeIKU
Ombluse juurele kinnitatud metallriba v5i varras, hoidmaks dhupilu piisivana ja sidudes dmblust liiga suure
6hupilu korral.

94. juuretugi i backing v mogkmaaka
Sula keevitusvormi toetamiseks keevisdmbluse vastaspoolele asetatud materjal.

95. juureomblus i back weld v mogBapouHsbIii 10B
Keevisdmbluse juure poolt e. vastaspoolelt keevitatud keevisldbim.

96. juurevajum i excessive penetration v upe3aMepHOE YCHICHHE OOPaTHOTO BaJIMKA
Keevitusdefekt. Ombluse metalli liigne viljatungimine libi dmbluse juure (keevitamisel iihelt poolt) vi libi
eelnevalt keevitatud kihi (mitmekihilises dmbluses).

97. jaik vooluallika tunnusjoon i constant voltage power supply v jkecTkas

XapaKTEPUCTHKA HCTOYHHUKA TN TaHUA

Keevitusvooluallika tunnusjoon e karakteristika, kus kaarepinge ei muutu praktiliselt keevitusvoolu
kasvades.
98. jamendusvoo i flash v yrommenwue; rpat

Liitekohas lokaalne ristldike suurenemine pdkk-, kontakt-, inerts- ja survekeevitusel.

99. jametilksiire i globular transfer v kpymHokaneapHBIN EPEHOC
Sula elektroodimetalli siire keevitusvanni MIG/MAG-keevitusel jaimedate tilkadena ilma kaarevahemikku
lithistamata.

100.jadkpikkus i stub v ocrarok
Elektroodivarda vdi jootevarda jddkpikkus pérast kasutamist.

101.jarelkuumutus; keevitusjiargne termotootlus i postheat; post weld heat treatment

(PWHT) v tepmuueckas oOpaboTka mocie CBapKu
Keevistoodete termotootlus parast keevitamist liite struktuuri parendamiseks ja sisepingete eemaldamiseks.

102.jatkamisviga i bad restart v meexT BO30OHOBIICHHS CBAPKHU
Keevitusdefekt. Kaare taassiilitamise e. keevituse jatkamisest tingitud pinna kohtne ebakorraparasus.

K

103.kaareaeg i arc time v Bpemsi TOpeHUS JyT'H
Keevituskaare pdlemise aeg keevitamisel.
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104.kaare pinge i arc voltage v HanpsDKeHHUE TyTH
Pinge elektroodi otsa vdi elektroodihoidiku ja detailide vahel.

105.kaare polemisaja tegur — kaare suhteline pdlemisaeg

106.kaare suhteline polemisaeg; kaare pdlemisaja tegur i operator factor; duty cycle v

KO3 PUITMEHT TOpEHUs TyTH
Keevituskaare pdlemisaja suhe summaarsesse keevitusaega voi tsiikliaega.

107 kaare siititamisjilg i stray arc; arc strike v MecTo 3aKuranus q1yru
Keevitusdefekt. Detaili pinna kohalik vigastus dmbluse ligidal, mis on tingitud elektroodi puutest voi kaare
stititamisest servavahemiku korval.

108.kaarjoonomblus i arc seam weld v 371€KTpo3aKICIIOYHBIN ITOB C HEMPEPHIBHOMN

poOUBKOH
Kaarkeevitusega tehtud lébi iilemise detaili iiksteise peal ja iilekattes olevate detailide vaheline pidev
omblus.

109.kaarkeevitus; kaarkeevitamine i arc welding, AW v myroBas cBapka
Elekterkeevituse protsessi/operatsiooni rithma iildnimetus, kus keevitatavad materjalid sulatatakse
elektrikaare abil.

110.kaarkeevitus aktiivgaasis; MAG-keevitus i metal-arc active gas welding; MAG-
welding; gas metal-arc welding ;GMAW v nyroBasi cBapka IJIaBSIIUMCS SJIEKTPOJIOM B

aKTUBHOM 3alUTHOM Ta3e; MAI -cBapka
Kaitsegaasis kaarkeevituse protsess, kus kasutatakse keevitustraati ja kaitsegaasina aktiivgaase (CO,
segugaasid).

111.kaarkeevitus atomaarvesinikus i atomic-hydrogen welding v atomHO-BO10pOTHAS

CBapKa
Kaarkeevitus kahe mittesulava elektroodi vahelise kaarega dissotsieerunud (atomaarse) vesiniku keskkonnas.

112.kaarkeevitus inertgaasis i inert gas-shield arc welding; inert gas arc welding v myroas

CBapKa B HMHEPTHOM 3allIUTHOM Ia3c
Kaarkeevitus inertgaasi keskkonnas.

113.kaarkeevitus sulavelektroodiga inertgaasis; MIG-keevitus i MIG-welding; metal-arc

inert-gas welding v gyroBas cBapka B nuHepTHOM raze; MUI -cBapka
Kaitsegaasis kaarkeevituse protsess, kus kasutatakse keevitustraati ja kaitsegaasina inertgaasi

114 kaarkeevitus tiidistraadiga;{ kaarkeevitus pulbertraadiga} i flux cored wire welding v

JyTOBasi CBapKa MOPOLIKOBOM ITPOBOJIOKOM
Metallkaarkeevituse protsesside iildnimetus, kus kasutatakse torukujulist tdidisega traatelektroodi ja
keevitatakse ilma kaitsegaasi kasutamata voi kaitsegaasi kasutades.

115. kaitsegaas[kaar]keevitus; kaitsegaas[kaar]keevitamine i gas-shielded arc welding v
JyroBasi CBapKa [METaUIMYECKUM DIICKTPOAOM] B 3alIUTHOM ra3e; METaJLIOyTroBast

CBapKa B 3alllUTHOM rase
Keevituse protsess/operatsioon, kus sulava metallelektroodi ja keevitusvanni vaheline keevituskaar on
kaitstud kaitsegaasiga.

116.kaitsegaasi diiiis i shielding gas nozzle v razo3amurHoe cormio
Plasmapdleti osa plasmakeevitusel keevitusvanni kaitseks juhitava gaasivoo tarvis.
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117 kaarkeevitus kaitsegaasis impulssvooluga i pulsed arc gas metal arc welding; GMAW-
P; pulse arc gas metal arc welding v myroBas cBapka B 3allTATHOM T'a3€ UMITYJbCHBIM

TOKOM
Kaarkeevitus sulava voi sulamatu elektroodiga kasutades impulssvoolu.

118.kaarkeevitus sulamatu elektroodiga i non consumable electrode welding; arc
welding with a non consumable electrode v gyroBasi cBapka HEIJIaBAIIAMCS

3JIEKTPOIOM
Kaarkeevituse protsesside rithma tildnimetus, kus kasutatakse sulamatut elektroodi.

119.kaarkeevitus sulamatu elektroodiga inertgaasis; TIG-keevitus i inertgas tungsten-arc
welding; TIG-welding; gas tungsten arc welding; GTAW v ayroBas cBapka
HETUIABSIIIAMCS 3JICKTPOJIOM B MHEPTHOM Ta3e; CBapKa BOJIb()PAMOBBIM AIIEKTPOIOM B

WHEPTHOM Ta3e
Kaarkeevituse protsess, kus mittesulava (volframelektroodiga) kaarkeevitamine toimub
inertgaasis.

120.kaarkeevitus sulavelektroodiga i arc welding with consumable electrode; consumable

electrode welding v gyroBasi cBapka IUIaBSIIIIMCSI JIEKTPOIOM
Kaarkeevituse protsesside rithma iildnimetus, kus kasutatakse sulavat metallelektroodi, mis tekitab
lisametalli.

121.kaarkeevitus siisi|nik Jelektroodiga — siisi[nik]elektroodkeevitus

122 kaarkeevitus tiidistraadiga kaitsegaasis;tdidistraadiga aktiivgaas-kaarkeevitus i flux-
cored wire metal-arc welding; flux cored arc welding; FCAW v nyrosas cBapka

MOPOIIKOBOM MPOBOJIOKOH
Kaitsegaasis kaarkeevituse protsess, kus kasutatakse pulbertdidisega ddnsat metallist keevitustraati e.
tdidistraati ja reeglina juhitakse kaare piirkonda kaitsegaasi.

123 kaatetite liighélve i excessive asymmetry of fillet weld v accumerpus yrioBoro misa
Keevitusdefekt. Nurkombluse kaatetite lubatust suurem erinevus.

124 kaetud elektrood — kattega elektrood

125 kaitsegaaskaarkeevitus i gas metal arc welding; GMAW v nyroBasi cBapka B

3alllTUTHOM ra3s¢€
Sulava metallelektroodigakaitsegaasi keskonnas kaarkeevituse protsesside iildnimetus, kus kasutatakse
traatelektroodi.

126.kaksik HV-omblus — K-o0mblus

127.kaksik J-omblus i double J-butt weld v K-o0pa3Hblii CTBIKOBO# IIOB C IBYMS

KPUBOJIMHEUHBIMU CKOCAMH OHOU KPOMKH
Pokkomblus, kus iiks detail on servamata ja teisel on kaksik J-kaldserv.

128.kaksik U-omblus i double U- butt weld v U-00pa3Hblil 1ByXCTOPOHHHIA CTHIKOBOM IIOB
Pokkomblus, kus molemad servad on kaksik-U-kaldservad.

129 kaksikkaarkeevitus i twin arc welding v nByxayroBas cBapka

Kahe keevitustraadiga ja kaarega keevitus ribustis voi kaitsegaasis, kasutades iihist vooluallikat, iihist
voolukontakti ja gaasisuudmikku ning eraldi traadi etteandemehanisme .

130.kaksik HV-6mblus — K-0mblus
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131.kalasilm i fish eye v peiObii r1a3
Keevitusdefekt. Keevismetalli liigsuurest vesinikusisaldusest tekkinud kalasilmakujuline defekt dmbluse
murdepinnas.

132.kaldasend i inclined position v HAKJIOHHOE TTOJIOKEHNE
Keevitusasend, kus keevisdmblus asub piist- ja rdhtasendi vahel.

133.  kaldelektroodkeevitus — gravitatsioonkeevitus

134 kaldserv; faas i bevel; chamfer v ¢acka; ckoc
Ombluse serva kalduldigatud osa.

135.kallutatav poordlaud i tilting-rotating positioner v CBapOYHBII MaHUPYIISATOP
Kallutatava teljega poordlaud.

136.kang-punktkeevituse masin i rocker arm machine v pprya’kHasi KOHTaKTHasi MalllMHA
Punktkontaktkeevituse masin, kus surve iilemisele elektroodile antakse pneumosilindrilt elektroodihoidikule
poordliikumisena kangsiisteemi abil.

137. kaskaadina keevitamine i cascade welding v cBapka kackagom
Mitmekihilise keevisdmbluse keevitamine astmeliselt.

138.katkendomblus i intermittent weld v IpepbIBUCTBII 1110B
Teatud vahekaugusel asetsevatest osadmblustest e. 16ikudest koosnev keevisdmblus

139.kattega elektrood; kaetud elektrood i covered electrode ;flux covered electrode v

CBAPOYHBIN MITYYHBIN 3JIEKTPOJI C TOKPHITUEM
Kisikaarkeevitusel kasutatav lisametall, mis koosneb metallvardast ja seda iimbritsevast rdbu ja gaase
tekitavast kattest.

140.katteliide i lap joint v Hax1€cTOYHOE COSTMHEHNE
Liide, mille osad asetsevad iiksteise peal paralleelselt voi viikese (0...5 °) nurga all.

141 katteliide kiilgomblusega i side fillet weld in a lap joint v ¢raHTOBBII YTIIOBOH IIOB

HaXJIE€CTOYHOI'O COCANHCHUA
Katteliide, kus nurkdmblused asetsevad ainult kattelapi kiilgedel.

142 keevis; keevisomblus i weld v cBapHOii m10B
Keevitamise tulemus

143.keevise juur; keevisdmbluse juur i root of weld v kopeHs mBa
Keevisdmbluse pealispinnast kdige kaugemal asetsev dmbluse osa.

144 keevise laius; keevisombluse laius i weld width of a (butt) weld v mmpuHna (CTBIKOBOTO)

miBa
Keevise piirjoonte vahekaugus dmbluse esikiiljel.

145 .keeviskiht i layer v cioii cBapHOTO 11I1Ba
Uhe vai mitme kodrvuti asetseva keevislibimi poolt moodustunud keevismetalli kiht

146.keevise piirjoon; keevise iileminek i toe of weld; toe v rpanudHas TMHUS 1B
Keevisdmbluse ja pdhimetalli 16ikejoon toote pinnal voi ldbimite vahel.

147 keevise iileminek — keevise piirjoon
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148.keeviskonstruktsioon i welded construction; welded assembly; weldment

V CBapHas KOHCTPYKIIHS
Keeviskoost, mille osad on ithendatud keevitamisega.

149.keeviskoost; keevistoode i joint assembly; weldment v cBapHOi#f y3em
Keeviskoost, mis vOib kuuluda suuremasse konstruktsiooni.

150.keevisliide i welded joint v cBapHOE coeuHEeHNE
Kahest voi enamast osast keevitamisega valmistatud kinnisliide.

151.keevisliidete tiiiibid i types of joints; joint configurations v TUITbI CBAPHBIX COCAMHEHUHN
Keevisliidete liigitus kasutatud keevisdmbluste,servakujude, labikeevituse jm jargi.

152.keevisliite tsoonid i zones of welded joint v 30HBI CBapHOTO COCTMHEHUS
Keevisdmbluse ja ldhiala piirkonnad, mis erinevad mikrostruktuuri, keemilise koostise, mehaaniliste
omaduste jm. poolest.

153.keevislabim i run bead; pass v mpoxoj npu cBapke
Keevismetall, mis saadakse iihekordse elektroodi, pdleti jm. lilkumisega.

154 keevislabimi eripikkus i run off length; ROL v ycnoBHas qymmHa mpoxosa
Uhe kattega elektroodiga pealekeevitatud keevituslidbimi pikkus, mille jirgi standardis EN 1011-2
médratakse keevituse soojussisustus.

155.keevismetall i weld metal v meTann mBa
Keevitamise ajal sulas olekus olnud lisa- ja pohimetall.

156.keevislabimi paksus i weld metal thickness v TonmuHa HarUIaBJIEHHOTO METaJljIa
Sulatatud keevismetalli paksus ilma dmbluse tugevduseta.

157.keevistoode — keeviskoost

158.keevistoote vasarpinnimine; i peening v mpokoBka
Keevistoote kohttootlemine 166kkoormustega sisepingete vihendamiseks, nt. piikvasaratega voi
vibratsiooniga.

159. keevisomblus — keevis

160.keevisombluse asend; keevitusasend i welding position; working position v rnoyio>xeHue

CBAapKU; CBApOYHas MO3UIUA
Keevisdmbluse ruumiline asend keevitamisel.

161.keevisombluse juur —keevise juur

162.keevisombluse kaldenurk i weld slope v yrosi HakiioHa 111Ba B IPOCTPAHCTBE
Keevisdmbluse pikitelje ja rohtse tasapinna vaheline nurk(vahemikus O ... 90°)..

163.keevisomblus servavahemiku tiitmisega i groove weld v moB c 3amogHeHEM

pa3nenKu
Eelnevalt ettevalmistatud servavahemiku tditmisega tehtud keevisdmblus.

164 .keevisombluse kujutegur i weld shape factor; weld geometry factor v koadurinent

dbopmbI 1B
Pokk-keevisdmbluse laiuse ja ldbikeevituse suhe.
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165.keevisombluse kumerus; keevisombluse tugevdus i reinforcement of weld; excess weld

metal v ycuiieHue 1mBa; BEITYKJIOCTh IIBa
Detailide pinnast kdrgemal asetseva pdkkdmbluse pealispinna kaugus v6i nurkdmbluse pealispinna
kumeruse suurus.

166.keevisombluse keevitusjirgne seisund i as welded condition v coctosiHHe mocie

CBapKH
Keevisdmblus pirast keevitamist ja enne jargnevat mehaanilist, termilist voi keemilist tootlemist.

167.keevisombluse laius — keevise laius

168.keevisombluse pealispind i weld face; weld surface v iumeBast cropona; o6a1II0BKa

CBapHOTO IIIBa
Valminud keevisdmbluse néhtav pind.

169.keevisombluse poordenurk i weld rotation; angle of rotation of the weld v yron

MOBOPOTA IIIBa
Ombluse poordenurk vertikaaltelje suhtes (kuni 180°).

170.keevisombluse soovitamine i pickling of weld v TpaBnenue mBa
Roostevabade teraste keevisdmbluste 1dhiala pinnakihi keemiline puhastamine oksiididest. Kasutatakse
pastasid voi happeid.

171.keevisombluse tugevdus — keevisombluse kumerus

172.keevisombluse tuum; punkdmbluse tuum i weld nugget v siapo cBapHOI TOUKH
Punktkontaktkeevitusel, reljeefkeevitusel ja joonkeevitusel liite sulas olekus olnud keevismetall.

173.keevisombluse iilleminekunurk i weld toe angle v yros nepexosa ot 1mBa Ha OCHOBHOM

METaJ1
Nurk keevisdmbluse puutuja ja pdhimetalli vahel..

174 keevisvann; keevitusvann i molten pool; weld pool v cBapouHasi BaHHA; BaHHA

PAacCIlIaBJICHHOI'O METaJlia
Keevitamise ajal sulas olekus olev pohimetall ja lisametall, millest tardumisel tekib dmblus.

175 keevitaja i welder v cBapiuk
Isik, kes teeb kisitsi- ja poolautomaatkeevitust.

176.keevitaja kaitsekindad i welding gloves v 3amuTHbie pyKaBUIlbl CBapIIUKa
Kindad keevitaja kiite kaitseks kiirguse ja pritsmete eest.

177 Kkeevitaja kiekaitse i arm protection welding sleeve v HapykaBHUK
Keevitaja kite ja kdsivarre kaitsevahend kiirguse ja pritsmete eest.

178.keevitaja kisimask i handshield; welder’s hand shield v muTox cBaprka
Kies hoitav ja valgusfiltriga varustatud keevitaja ndo kaitsevahend.

179.keevitaja peamask i welder’s helmet v 3ammTHas To10BHas Macka CBapIIuKa
Peas kantav ja valgusfiltriga varustatud néo kaitsevahend.

180.keevitaja poll i welder’s apron v gapTyk cBapiimka
Poll keevitaja keha kaitseks pritsmete ja kiirguse eest.

181.keevitamine — keevitus
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182.keevitamine alt-iiles i uphill welding v cBapka cHU3y-BBEpX
Piistdmbluste keevitamine keevitusvanni litkkumisega piistiselt alt-iiles.

183.keevitamine kaskaadina — kaskaadkeevitus

184 .keevitamine koostekohal ; montaazkeevitus i site welding v MOHTa)kHast cBapka
Keevistoote monaazhi v&i paigalduskohal teostatud keevitus.

185.keevitamine loikudena i skip welding; skip sequence v cBapka y4acTKaMu B

ONpeACTICHHOM MOCIE0BATEIbHOCTH
Keevitamine etteantud skeemi jérgi lithikeste 16ikudena.

186. keevitamine plokkidena i block sequence v cBapka Oy10kamu
Tagasisammuga keevitamine, kus mitmekihiline dmblus tdidetakse astmeliselt.

187.keevitamine ruumiasendites — asendikeevitus

188.keevitamine tagasisammuga i back-step welding; back-step sequence; step back
welding

v oOpaTHOCTyIeHYaTasi CBapKa
Keevitamine lithikeste 16ikudena vastassuunas dmbluse iildisele pikenemisele.

189.keevitamine vongutamisega i welding with weaving motion; welding with weave beds

V CBapKa KoJIeOaTEIbHBIM ABHUIKCHUCM JJICKTPOJda
Sooritustehnika, keevituselektroodi voi pdleti otsa pdiksuunalise liigutamisega keevitamise ajal.

190.keevitamine iilalt alla i downhill welding; vertical downward welding v cBapka cBepxy

BHU3
Piistdmbluste keevitamine keevitusvanni liikkumisega iilalt alla.

191.keevitamise suund i direction of welding v HanrpaBieHe cBapKu
Keevituse soojusallika liikumise suund piki dmblust.

192 keevitatavus i weldability; joinability v cBapuBaeMocTh
Materjali omadus moodustada keevitamise teel konstruktsiooni- ja kasutamisnduetele vastav liide.

193.keevitus; keevitamine i welding v cBapka
Piisiliidete valmistamisel kahele v&i enamale osale jitkuva kuju andmine kuumutamise voi surve abil,
kusjuures tekib tugev side liidetavate osade aatomite vahel.

194 keevitusalaldi I welding rectifier v cBapo4HBIi BBITPSIMUTEIH
Kaarkeevituse vooluallikas trafo ja alalduselementide baasil kaarkeevituseks sobiva tunnusjoonega
alalisvoolu saamiseks .

195.keevitusasend — keevisdombluse asend

196.keevitusdefektid; keevitushidlvingud i weld imperfections; flaws; discontinuities v

ne(eKThI CBapHBIX IIBOB;HECOBEPIIICHCTBA
Korvalekalded dmbluse pidevuses, kujus,jamddtmetes , mis alandavad keevisliidete toovoimet. Standardite
jargi veel aktsepteeritavad korvalekalded,mis ei vaja parandamist.

197 keevituse abimaterjalid i auxiliary materials v BcriomorareibHble MaTepHaIbl
Keevitamisel kasutatavad materjalid, mis ei osale otse dmbluse moodustamisel, vaid kaitsevad ja taandavad
keevisvanni, nt. gaasid, rdabustid, pulbrid
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198.keevitusgeneraator; keevitusmuundur i welding generator; diesel-powered motor
generator v CBapOYHBIH IpeoOpa3oBaTellb; CBAPOYHBIN TEHEPATOP
Elektri voi sisepdlemismootoriga kiiitatav keevitusvoolu generaator.

199.keevitushélvingud — keevitusdefektid

200.keevitusjidrgne seisund i as welded condition; as deposited condition v cocTosiHue

MOCJIE CBApKH
Keevisdmblus vahetult pérast keevitamist ja enne jirgnevat tootlemist.

201.keevitusinsener i welding engineer v HHXeHEp 1O CBapKe
Insener, kellele on omistatud vastav kutse ning kellel on laiad teadmised keevisliidete konstrueerimisest,
tootmisest, jarelvalvest ja testimisest.

202.keevitusinspektor i welding inspector v HHCIIEKTOp IO CBapKe
Keevitusinsener voi —tehnik, kes tdienddppe kaudu on saanud lisateadmisi konstruktsioonide kavandamisest
ja kontrollist ja sooritanud kutseeksami.

203.keevitusinverter i welding inverter v cBapouHbIii HHBEPTOP
Kaarkeevituse elektrooniline vooluallikas.

204 keevitusjirjestus i run sequence; weld pass sequence; welding schedule v

IIOCJICA0OBATCIBHOCTh HAJIOXKCHHA BAJIMKOB
Keevitusldbimite keevitamise jirjekord

205.keevitusjadkpinge i welding stress; residual stress v cBapouHoe [ocTaTouHOE]

HAPSDKEHUE
Keevistootes keevitamise tagajirjel tekkinud pinge.

206.keevituskaar i welding arc v cBapouHas gyra
Keevitamisel kasutatav elektroodi ja detailide vaheline kaarlahendus.

207 keevituskaare energia i arc energy v moroHHasi SHeprusi CBapku
Keevisliite pikkusiihiku kohta sisestatud soojushulk. Ei vdeta arvesse keevitusprotsessi termilist kasutegurit.

208. keevituskeskus i arc center v poO0TU3UPOBaHHBIN CBAPOYHBIA KOMIUIEKC
Paikne vdi roobastel liikkuv automotiseeritud keevitusseade, mis koosneb vertikaalsest tornist ja konsoolist,
millel asetuvad keevituspead.

209.keevituskiirus i welding speed; traveling speed v ckopocTs cBapKu
Keevitusvanni liikumiskiirus.

210.keevituskoordinaator i welding coordinator;welding coordination personnel v

KOOPAMHATOP CBapKU; Ha3UpPATEIIb CBAPKU
Isik, kes jdrelvalve personalina vastutab ettevottes keevitusega seotud tegevuste eest. Padevus ja teadmised
tdendatud koolituse ja eelneva tookogemusega.

211.keevitusmaterjal i welding consumable v cBapo4HBIi MaTepra
Keevitamisel kasutatavate lisamaterjalide ja abimaterjalide tildnimetus

212.keevitusmeetod i welding method v merox cBapku

Keevitusprotsesside tinglik liigitus tehnoloogiliste tunnuste jdrgi - kaare piirkonna kaitsmise viiside,
protsessi pidevuse ja mehhaniseerimise jérgi.

213.keevitusmuundur — keevitusgeneraator
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214 keevitusoperaator i welding operator v orepaTop cBapku
Isik, kes teostab mehhaniseeritud ja automaatkeevitust.

215. keevitusparameetrid i welding parameter; welding data v pe>xum CBapKu; rapamMeTphbl

CBapKH
Keevituse teostamiseks fikseeritud mehaanilised ja elektrilise parameetrid, mida kasutatakse antud
keevitusviisil.

216.keevituspea i welding head v cBapounas ronoBka
Keevitusseadme osa, kuhu kinnitub keevituspdleti vdi —piistol, keevitustraadi etteandeseade ja
positsioneerimisseade.

217 keevituspraktik i welding practitioner v cieruaiicT-cBapIuK
Eriti kdrge kvalifikatsiooniga keevitaja - oskustooline, kes omab keevituspraktiku tasemele vastavaid
teadmisi ja oskusi.

218.keevitusprotsess; keevitusviis i welding process v mporecc cBapku
Konkreetne keevitusviis, tdhistatakse tunnusnumbriga.

219.keevitusprotsessi termiline kasutegur i thermal efficiency of welding process v

TePMUYECKUNA KOIPDUIIUEHT MOJIE3HOTO JEHCTBUS
Keevisdmbluse piirkonda sisestatud soojushulga suhe keevituskaares eralduvasse energiahulka.

220.keevitusprotseduuri heakskiidu protokoll; WPQR i welding procedure qualification

record vV IPOTOKOJ 0JIOOpEHUSI CBAPOYHOM MPOIIEAYPHI
Protokoll, mis sisaldab tdielikku teavet keevitusprotseduuris spetsifikaadi atesteerimisel kasutatava kontroll-
liite keevitamise ja katsetulemuste kohta.

221.keevitusprotseduuri katse i welding procedure test v mpoBepka cBapOYHOTO Tpoliecca
Tootmises kasutatavale keevisliitele vordvéirse liite valmistamine ja katsetamine keevitusprotseduuri
teostatavuse tdendamiseks.

222 keevitusprotseduuri spetsifikaat, WPS i welding procedure specification; WPS v

CBapOYHO-TEXHOJOTUUYECKAs KapTa; CBApOUYHas MpoIieaypa
Keevitusprotseduuri atesteerimiseks valmistatud kontroll-liidete positiivsete katsetulemuste pdhjal koostatud
tehnoloogiline kaart.

223. keevituspoleti i welding torch v cBapounas ropenka

Keevitaja kiies olev ja kiésitsetav seade materjali kuumutamiseks gaaskeevitusel, keevitusvoolu ja
kaitsegaasi juhtimiseks kaarevahemikku TIG —keevitusel ja plasmakeevitusel.

224 keevituspiistol i welding gun v cBapouHas ropenka
Keevituspdleti iildnimetus MIG/MAG- ja vastakkeevitusel. Keevitaja kies olev ja kisitsetav seade
keevitusvoolu andmiseks keevitustraadile ja kaitsegaasi juhtimiseks kaarevahemikku.

225 keevitusrakis i welding fixture; jig v cBapouHOe mpucrocobeHne
Rakis, millega kinnitatakse ja fikseeritakse keevitatavate osade asend keevitamise ajaks.
226.keevitusrdbusti i welding flux v cBapounslii dirroc
Gaaskeevitusel kasutatavad aine liidetavate pindade puhastamiseks ja kaitseks oksideerimise eest.
Kasutatavad ithendid on pastade vdi pinnete néol.

227 keevitusseade i welding plant; welding unit v cBapouHas ycCTaHOBKa
Kompleksne seade keevituse teostamiseks, mis v3ib sisaldada rakiseid, manipulaatoreid, toodete peale- ja
mahalaadimisseadmeid.
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228.keevitusseadmestik i welding equipment v cBapouHoe 060py10BaHNE
Keevitamisel kasutatud seadmete kogum, mis sisaldab vooluallikat, juhtimisaparatuuri ning traadi ja rébusti
etteandeseadmeid.

229 keevitusspetsialist i welding specialist v cienimanuct mo cBapke
Keevitusalase eriharidusega isik (oskustooline), kelle teadmised keevisliidete konstrueerimisest, tootmisest
jarelvalvest ja kontrollist vastavad esitatud nduetele ja kellel on erinevate keevistoodete valmistamise
kogemused.

230.keevitussuits i welding fumes v cBapouHbI€ ra3bl U adPO30JIU
Keevitamisel eraldunud gaaside ja aerosoolide segu.

231.keevitustehnik i welding technologist v TeXHUK 0 cBapke
Keevitusalase eriharidusega tehnik, kelle teadmised vastavad konstrueerimise, valmistamise, jarelvalve ja
testimise osas esitatud nduetele.

232 keevitustingimused i welding condition v ycioBus cBapku
Tingimused keevitamise ajal (temperatuur, ilmastikutingimused, keskkonnategurid - miira, kiirgus,
temperatuur, ergonoomilised tegurid).

233.keevitustootlikkus — pealesulatustegur

234 keevitustraat i wire electrode; welding wire v cBapo4Hasi mpoBOJIOKa
Kaar- ja gaaskeevitamisel kasutatav viikese 1dbimddduga ja desoksiideerijaid sisaldav lisametall traadi
kujul.

235.keevitustrafo i welding transformer v cBapouHsIif TpanchopmaTop
Kaarkeevituse erikonstruktsiooniga trafo.

236.keevitustraktor i tractor-type welding carriage v cBapOYHBII TPAKTOP
Iseliikuv ratastel seade keevituspeale liikumise andmiseks piki keevisliidet. Pohiliselt kasutatakse
rabustikeevitusel, kuid ka MAG-keevitusel.

237 keevitustsoon i weld zone v 30Ha cBapKku; cBapoyHast 30Ha
Keevisdmblusest ja termomdju tsoonist moodustunud ala.

238.keevitusvead i welding defects v cBapounbie qe(eKTb
Standardite jirgi mitteaktsepteeritavad keevitusdefektid, mis nduavad parandamist.

239.keevitusvann —keevisvann

240.keevitusviis — keevitusprotsess

241.keevitusvool i arc welding current v TOK cBapKu
Keevituselektroodi ldbiva voolu tugevus.

242 keevitusvooluallikas i welding current source; welding power source v HCTOYHHK

CBApOYHOI'0 TOKA; UCTOYHUK IMUTAHUSA
Keevitusprotsessiks vajaliku ndutavate voolu-pinge tunnusjoontega keevitusvoolu saamise seade.

243 Kkiilukatse i peel test v ucnpiTaHie Ha OTPHIB KIMHOM
Katteliidete ja punktliidete purustav katsetamine kiilu abil.

244 kiirguskeevitus; kiirguskeevitamine i radiation welding v paguanuonHas cBapka
Keevitusprotsesside/operatsioonide iildnimetus, kus keevitamiseks vajalik soojus saadakse fokuseeritud
suure energiaga kiirgusvoost (vt elektron[kiir]-, laser[kiir]keevitus jm)
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245 kinnituv alusplaat; kinnituv juuretugi i permanent backing; backing strip v ocraromascs

MOJKJIaJIKa;, HecheMHas MOAKJIagKa
Alusplaat, mis pérast keevitamist jadb pohimetalli kiilge.

246. kinnituv juuretugi— kinnituv alusplaat

247. kitsaspilukeevitus i narrow gap welding ; narrow groove welding v cBapka B y3Kuit

3a30p
Viikese ohupiluga paksude plaatide keevitus.

248. kitsas V-0mblus i narrow gap V-weld v cTbIKOBO#1 110B B y3KHil 3a30p
Paksu plaadi vdikese dhupiluga V-dmblus.

249. klasterpoorus — pesapoorsus

250. kokkusulamatus; liitumisviga i lack of fusion; incomplete fusion v HenmpoBap KpoMOK
Keevitusdefekt.Ebapiisav seos keevisdmbluse ja pShimetalli vi dmbluse kihtide vahel.

251.kombineeritud paksus i combined thickness v komOuHUpOBaHHAS TOIIINHA
Ettekuumutustemperatuuri médiramisel standardis EN 1011- 2 kasutatav termin, kus voetakse arvesse
materjali paksuse korval ka liite tiilipi.

252 .kombineeritud servavahemik i combined edge preparation v koMOMHUpOBaHHAs

paszienka KpoOMOK
Servavahemik, mis koosneb erineva kujuga servaldikudest

253 kondensaatorkeevitus; kondensaatorkeevitamine i capasitor discharge welding; spark

discharge welding v koHAEeHCaTOpHAas CBapKa
Keevitusprotsess/operatsioon, kus energiaallikana kasutatakse laetud kondensaatorite kontrollitud energia
hulka (vt kontaktkeevitus).

254 kontaktkeevitus; kontaktkeevitamine i resistance welding v koHTakTHasi cBapka; cBapKa

COIIPOTUBJICHUEM
Elekterkeevituse protsessi/operatsioon, kus liitekohta kuumutatakse lidbiva elektrivoolu toimel. Vdidakse
kasutada survejoudu.

255 kontaktpunktkeevitus i spot welding; resistance spot welding v KOHTaKTHast ToueqHas

CBapkKa
Kontaktkeevituse protsess, kus punktikujuline liide tekib pealiskuti asetsevate detailide vahel keevitusvoolu
ja survejoudu rakendatavate elektroodide toimel.

256.koostamine i fit up v cbopka
Detailide kohaleasetamine ja kinnitamine enne keevitamist.

257. korduvkuumutuse praod i reheat cracks v TpemmHbI NOBTOPHOTO HarpeBa
Keevisliidetes keevitusjirgse kuumutamise ajal tekkinud praod.

258.korkomblus i plug weld v mpoOOYHBII IIOB; 3JIEKTPO3AKICTIOYHOH 1II0B
Uksteise peale asetatud ja iilemise detaili avasse keevitatud dmblus.

259 kujumuutused keevitamisel i welding distortions v cBapounsie aedopmaruit
Keevituse jadkpingetest ja ebaiitlasest kuumenemiset tekkinud keevistoodete kujumuutused e deformatsioonid.

260.kumerdomblus i convex weld v BBIITyKJIBIi 110B; YCHJICHHBIH II0B
Kumera vilispinnaga nurkdmblus.
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261.kuumpraod i hot cracks v ropsiane TpemmuHbI
Keevitamise kdigus keevismetallis vdi termomdju tsoonis tekkinud pragude iildnimetus..

262 .kuumsurvekeevitus i hot pressure welding v ropsiaasi ceapka JaBJIeHHEM
Tahkfaasiline keevitusprotsess, kus liite moodustamine toimub soojuse ja surve rakendamisega vaakumis voi
kaitsegaasis.

263.kuumtraatkeevitus i hot wire welding v cBapka ¢ moorpeBaeMoi mpucagoqHoi

MPOBOJIOKOH
Keevitus, kus keevituskaare ette juhitakse keevitusvanniga elektrilises lithises olevat ja eraldi vooluallika
poolt kuumutatavat keevitustraati ilma keevituskaart tekitamata.

264 .kraater — kraatertithik

265 kraatertiihik; kraater i crater pipe v TpyOuaThIii KpaTep
Keevitusdefekt. Keevisldabimi 1dpus vale sooritustehnika kasutamisel moodustunud kahanemistiihik.

266.kvaliteeditase i quality level v ki1acc kadecTBa cCBapHOTO IIBa
Standarditega lubatud keevitusdefektide piirvdirtused keevisliidetes. Tahistuses kasutatakse tihti B,C ja D.

267.K-omblus; kaksik HV-6mblus i double-bevel butt weld v K-o6pa3Hsiii mos
Pokkdmblus K-kujuliste servadega.

268.korgsageduskeevitus — induktsioonkeevitus

269.korgsageduskontaktkeevitus i high frequency resistance welding v BeICOKOYacTOTHas

CBapKa
Kontaktkeevituse protsess, kus kontaktpind kuumutatakse neid ldbiva korgsagedusvooluga, mille jirel
pinnad surutakse kokku.

270.kovapindekeevitus i hardfacing, hard surfacing v usHOcocTO¥Kas HaraBKa
Pealekeevitus e. pealesulatus kulumiskindla kihi saamiseks.

271 .kiilmpraod — vesinikpraod

272 kisikaarkeevitus kontakteletkroodiga i welding with contact electrodes; welding with

drag electrodes; v cBapka ¢ omupaHueM JIEKTpoa
Kaarkeevitus erikattega nn. kontaktelektroodidega, mille kate sulab metallstidamikust aeglasemalt,
voimaldades elektroodi toetada keevitatavale tootele.

273 kasikaarkeevitus; elektroodkeevitus;kisikaaarkeevitamine;elektroodkeevitamine i
metal-arc welding with covered electrode; manual metal arc welding; MMA; shielded
metal arc welding; SMAW ;stick welding
V py4Hast [yroBasi CBapka [IITYYHBIM 3JICKTPOJOM]|; PydHas AyroBas CBapKa MOKPHITHIM

3JIEKTPOIOM
Kaarkeevituse protsess/operatsioon, kus keevituskaar pdleb kattega elektroodi ja detailide vahel ning kus
elektroodi juhitakse kie abil.

274 kisikeevitus; kisitsikeevitus i manual welding, hand welding v pyunas cBapka
Inimese kéeliselt tehtud keevitus.

275 kiilmpraod i cold cracks v X0J10/1HbIE TPEITUHBI
Pérast keevitamist reeglina termomdju tsoonis karastumise ja vesiniku difusiooni toimel tekkinud praod.
Tanapideval sageli asendatud terminiga”vesinikpraod”.
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276.kiilmsurvekeevitus; kiilmsurvekeevitamine i cold pressure welding,cold welding v

XO0JiogHasA CBapkKa
Survekeevituse protsess/operatsioon, kus liide tekib suure plastse deformatsiooni rakendamisel keevitatavate
detailide vélise kuumutuseta.

277 kiilmtraatkeevitus i cold wire welding v cBapka X0JI0THO# TIPHCATOYHON MPOBOJIOKON
Kaarkeevitus, reeglina ribustis, kus keevituskaare ette keevitusvanni juhitakse keevitustraati.

L

278.laeasend i overhead position Vv IMOTOJIOYHOE MMOJIOKEHUE
Keevitusasend, kus keevitamine toimub keevisliite alt.

279.1amavelektroodiga keevitus i firecracker welding v cBapka Jie;xaqim 3JI€KTPOJIOM
Kaarkeevitus, kus keevituskaar pdleb keevitatavate servade vahele voi peale asetatud kattega elektroodi ja
pohimetalli vahel.

280.1amellpraod i lamellar tearing v JamenspHbIe TPEUTUHBI
Keevitatud T-liidetes koormamisel tekkinud, plaadi pinnaga paralleelsed praod.

281.langeva tunnusjoonega vooluallikas i drooping [voltage] characteristics power supply v

HMCTOYHUK MUTAHUSA C MAAI0NIEN XapaKTEPUCTUKON
Kaarkeevituse vooluallikas kindla kujuga vilistunnusjoone e karakteristikaga, kus kaarepinge viheneb
mérgatavalt keevitusvoolu kasvades.

282 .laser[kiir]keevitus; laser[kiir]keevitamine i laser welding ;laser beam welding v

Ja3epHas CBapKa
Kiirguskeevitusmeetod, kus keevitusenergiana kasutatakse liitekohale suunatud ja fokuseeritud laserkiirt.

283.leegi tagasilook i backfire v oOpartubIit ynap

Leegi tagasiliilkumine gaaskeevitusel pdletisse,selle kustumine ja uuestisiittimine, millega kaasneb pauguline
heli. Voib siiiidata gaasivoolikud.

284 .leegi tagasivool i flashback v oOpaTHoe miams
Leegi tagasiloogist pdhjustatud paugulise ja vilistava heliga pdlemine keevituspdletis. Leek vdib rikkuda
poleti ja gaasivoolikud ja jouda gaasiballoonidesse.

285.leegikaitse i flame filter; out-off valve v mpenoxpanutenbHbIN 3aTBOP
Gaaskeevitusel gaasireduktori viljundile kinnitatud kaitseklapp.

286.leekogvendamine i flame staightening v mpaBka HarpeBoM
Keevituse kujumuutuste vihendamine kohtkuumutusega gaasileegi jm abil.

287.legeeraste — segunemisaste

288.lihvimisjéljed i grinding mark v nedexrt numdorku
Keevitusdefekt. Kéiaga silumisest tingitud pinnavigastused.

289 liitekeevitus i joint welding v coennHUTENBHAS CBApKa
Keevitus toodete liitmiseks itheks tervikuks.

290.liitepind — iihendatav pind
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291. liitumisviga — kokkusulamatus

292 lisamaterjal — lisametall

293.lisametall; lisamaterjal i filler metall; filler material v mpucamodnbIii MaTepHa;
npucaaka
Keevisliidete ja jooteliidete valmistamisel kasutatav tdiendav metall v&i sulam, mis moodustab dmbluse.

294 lopukraater i end crater; crater v kpatep
Keevitusdefekt. Labimi 16pus keevituskaare survest ja keevismetalli kahanemisest, samuti ebadigest
16petamisest tekkinud siivend.

295.10petusplaat i run-off plate; run-off tab v BeIBomHasI miiaHKa
Keevitamise 16petusdefektide viltimiseks dmbluse jatkuna kasutatav plaat, mis vdimaldab tidita tdielikult
servavahe keevitamise 16petamisel.

296.lubatud kahjulike ainete sisaldus i time weighted average concentration; TWA;

threshold limit value; TLV vipeaenbHo qomyctumas konmneHTpanus ; [IJIK
Ohus olev kaalutud keskmine maksimaalne kahjulike ainete kogus, mida loetakse keevitaja tervisele
kahjutuks. Lubatakse lithiajalist vdhest normi iiletamist.

297.1opplabim i final pass; final run v okoH4YaTeIbHBIN TPOXO.
Keevisdmbluse viimane pindmine labim.

298. look-kontaktkeevitus i percussion welding v ymapHas KOHJIEHCaTOpHas CBapKa
Sulatuspdkk-keevitusele sarnane protsess, kus liitepinnad sulatatakse liihiajalise (<10 sekundit)
elektrilahenduse toimel koos samaaegse voi jargneva kiire 166giga kokkusurumisega.

299 ldbikeevitatud T-liide;T-liide pokkdomblustega i T-joint with butt weld v TaBpoBoe

COCIMHCHHUEC C ITPOIJIABJICHUEM
T-liide ptistise plaadi faasitud servadega ja tdieliku labikeevitusega iihelt voi mdlemalt poolt.Niiiidisaegsed
masinad voimaldavad ldbikeevitust ilma servi faasimata.

300.1abikeevitatud 6mblus; ldbisulatatud dmblus i complete penetration weld; complete joint

V IIOB C ITOJIHBIM ITPOIINIABJICHUEM
Terve lehe paksuse ulatuses tehtav juure ldbikeevitusega pdkkomblus voi T-liide, mille tulemusena tekib
Ombluse vastaspoolele viike vallik e tugevdus.

301. labikeevitussiigavus i joint penetration v rimy0rHa npoBapa; mpoBap
Ombluse paksus servavahemiku kohal mdddetud risti pdhimetalli pinnaga.

302.1abikeevitamatus i lack of penetration v HerpoBap
Keevitusdefekt . Keevimetall ei ulatu pokkombluse juure pdhjani (14bi detailide paksuse).

303.1dbipoletus i burn-through v mpoxor
Keevitusdefekt. Keevitusvanni ldbivajumisest tekkinud ava keevisdmbluses.

304.1abikeevitatud T-liide i butt weld in a T-joint v TaBpoBO€ COeTMHEHHUE C TIOTHBIM

IIPOIIJIAaBJIICHUEM
Kahe 45-90°nurga all oleva detaili 8mblus, mis on tdieliku ldbikeevitusega piistise plaadi suhtes.

305.1dbimitevaheline temperatuur i interpass temperature; v TemMeparypa Mexmy
IpOXoJamMHu
Keevituskoha temperatuur enne jirgneva kihi keevitamise alustamist mitmekihikeevitusel.
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306.1dabisulatatud omblus — lidbikeevitatud dGmblus

307.1abisulatustsoon i fusion zone; melting zone v 30Ha CTUIaBJICHHS
Osa pdhimetallist, mis on sulanud keevitamise ajal.

308.1abistav keevitus i keyhole welding v cBapka nmpoxXosium JIy4oM
Keevitus materjali ldbiva fokuseeritud kiirega (elektronkiir plasma, laserkiir), mis vdimaldab saada kitsa
labisulatustsooni ja energiakiire all tekib avaus.

309.1abitagumine — keevistoote vasarpinnimine

310.liihikaarkeevitus kaitsegaasis; MIG/MAG-liihikaarkeevitus i short circuiting gas metal
arc welding; GMAW-S; short arc GMAW; short circuit arc MIG/MAG welding v cBapka

KOPOTKOW IYyroil B 3allIMTHOM Ta3€ IUIaBAIIUMCS 3JIEKTPOJIOM
Kaarkeevitus kaitsegaasis (MIG/MAG-keevitus), kus sulametalli tilkade siirdel lithistub kaarevahemik. Esineb
suhteliselt viikestel voolutugevustel ja madalatel kaare pingetel

311.liihistega siire i short-circuit transfer v KpymHOKaneIbHbIH IEPEHOC C KOPOTKUMH

3aMbIKaHUSIMH
Sula elektroodimetalli siire keevitusvanni jimedate tilkadena ja kaarevahemikku liihistades.

M

312.maanduskaabel; tagasivoolu kaabel i return cable; workpiece lead,workpiece cable v

ka0enb 3a3eMJIeHUs, Kabenb 00paTHOrO TOKa
Voolujuhe keevituse vooluallika ja maandusklemmi vahel keevitusvoolu juhtimiseks detailidele.

313.maandusklemm i ground clamp v kjaemma 3a3emieHuUs
Klamber maanduskaabli kindlaks ithendamiseks detailide kiilge.

314. MAG-keevitus; MAG-keevitamine;aktiivgaas[kaar]keevitamine i metal-arc active gas
welding;MAG-welding;gas metal-arc welding; GMAW; v cBapka miaBsimumMcst

AJIEKTPOIOM B aKTMBHOM 3anuTHOM Taze; MAI'- cBapka

Kaitsegaasis kaarkeevituse protsess/operatsioon,kus kasutatakse keevitustraati ja kaitsegaasina aktiivgaase
(CO,), segugaase(Ar + CO, jt).

315.magnettuul i magnetic blow v MarauTHoe AyThE
Keevituskaare kdrvalekalle magnetvilja toimel.

316. MAG-tiidistraatkeevitus = kaarkeevitus tdidistraadiga kaitsegaasis

317.MAPP-gaas i MAPP-gas v MAIIlI-ra3

Gaaseevitusel pdlevgaasina kasutatava metiiiil-atsetiileen-propadieeni téhistus.

318.masinkeevitus i machine welding v mexanuzupoBaHHas cBapka
Mehaniseeritud keevituse siinoniiiim, USA-s loetakse ebastandardseks mehhaniseeritud keevituse terminiks.

319.mehaniseeritud keevitus i mechanized welding; fully mechanized welding v

MEXaHU3UPOBAHHAS CBapKa
Keevitus, kus kdik pdhioperatsioonid toimuvad automaatselt (v.a. toorikute kinnitamine). On vdimalik
keevitusparameetrite késitsi reguleerimine keevitamise ajal.

320.metallkaarkeevitus i metal arc welding v MeTamioayroBasi cBapka
Metallelektroodiga kaarkeevituse protsesside tildnimetus.
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321.MIG-keevitus; MIG-keevitamine; sulavelektroodinertgaas[kaar]keevitus;
sulavelektroodinertgaas[kaar]keevitamine i MIG-welding; metal inert-gas welding; v

JyTOBasi CBapka B MHEpTHOM raze; MUI'-cBapka
Kaitsegaasis kaarkeevituse protsess/operatsioon, kus kasutatakse keevitustraati ja kaitsegaasina inertgaasi.

322.MIG/MAG-liihikaarkeevitus — lithikaarkeevitus kaitsegaasis
323.MIG/MAG-pihustuskaarkeevitus — pihustuskaarkeevitus kaitsegaasis

324.mikroplasmakeevitus i microplasma welding v Mukporuia3MeHHasi CBapka
Viga dhukese materjali plasmakeevitus viikese (0,1-15 A) vooluga.

325.mitme libimiga keevitus i multi run welding; multi pass welding v MHOrompoxoiHas

CBapkKa
Mitme keevituslidbimiga teostatud keevitus.

326.mitmetraadiga keevitus i multiple wire welding v MHOT03JIEKTpO/THasI CBapKa
Kaarkeevitus rébustis iiheaegselt enama kui kahe keevitustraadi kasutamisega.

327.mitmikliide i multiple joint v MHOT03JIEeMEHTHOE COCTUHECHHE
Kolmest vdi enamast osast koosnev liide.

328.mittekinnituv juuretugi —eemaldatav juuretugi

329.mittepurustav katsetamine i non destructive testing; non destructive evaluation v

Hepa3pylaroluil KOHTPOJIb
Keevisliidete defektide hindamine ilma keevisliidet purustamata.

330.montaazkeevitus; keevitus koostekohal; montaazkeevitamine; koostekohal keevitamine

i site welding v MoHTa)kHast cCBapKa
Keevistoote kooste-vdi paigalduskohal tehtud keevitus.

331.muutpolaarsusega vahelduvvool; tiisnurkne vahelduvvool; i variable polarity AC

;square wave AC v mepeMeHHBIN TOK KBaJApaTHON (HOPMBI
TIG- ja plasmakeevitusel kasutatav tdisnurkse lainekujuga vahelduvvool ,mille positiivsete vdi negatiivsete
lainete pikkus on muudetav.

N

332.niitldbim; sirglibim i stringer bead v HUTOYHBII BAJIUK
Ilma elektroodi vongutamist valmistatud kitsas keevislabim.

333.normaalleek; ineutral flame v HOpMmasibHOE TIIAMS
Hapnik-atsetiileenkeevitusel kasutatav gaasileek hapniku mahusuhtega atsetiileeni 1:1 kuni 1,15-1.

334.nurkliide i corner joint; corner assembly v yrioBoe coeTnHeHHE
Keevisliide 30...135 ° nurga all paiknevate osade otspindade vahel vdi otspinna ja kiilgpinna vahel.

335.nurkliite sisemine [keevis]omblus i inside fillet weld in a corner joint v moB yrioBoro

COCAMHCHUA, BBIITOJITHCHHBIN HU3HYTpHU
Nurkliite sisekiiljele keevitatud nurkdmblus.

336.nurkliite vilimine [keevis]omblus i outside fillet weld in a corner joint v I10B yrjioBoro

COCAMHCHUA, BBIITOJITHCHHBIN CHAapyxu
Nurkliite véliskiiljele keevitatud nurkdémblus.
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337.nurkomblus i fillet weld v yrimoBoii 1moB; moB KareTom
Nurk-, katte- vdi vastakliite keevisdmblus, mis on ligikaudselt kolmnurkse ristldikega.

338.nurkombluse kaatet; nurkdmbluse Z-modde i leg length; leg v karet yrioBoro mBa
Nurkdmbluse sisse joonestatud vordkiilgse kolmnurga kiilje pikkus.

339.nurkombluse korgus; nurkdmbluse a-modde i fillet weld throat v Tonmmaa (BeICOTaA)
YIJI0BOTO IIIBA
Nurkdmbluse sissejoonestatud kolnurga kdrgus.

340.nurkomblus "kiinasse" — all-asendis nurkdmblus

341.nurkombluse ldbikeevitus; nurkdmbluse ldbisulatus i side fusion penetration a fillet
weld; v riryOuHa nporniaBiIeHUs yrIOBOTO MIBA; TITyOMHA TPOBAPKHU

Nurkdmbluse paksus servavahemiku kohal mdddetud risti pdhimetalli pinnaga.

342 .nurkombluse a-moode — nurkdombluse korgus
343.nurkombluse Z-moode —nurkdmbluse kaatet
344 nurkombluse labisulatus —nurkdombluse libikeevitus

345.nurkombluse vaegkorgus i insufficient throat thickness v HemocTaTouHast TOJIIIMHA 1TBA
Keevitusdefekt. Lubatust viiksem nurkémbluse kdrgus.

346.niiristus — juurepind

347.nogusomblus i concave weld v BOoruyThIii 1110B
Nogusa vélispinnaga nurkdmblus.

0]

348.oksideeriv leek i oxidizing flame v okucnuTenbHOE MIaMs
Hapnik-atsetiileenkeevitusel kasutatav gaasileek hapniku mahusuhtega atsetiileeni 1,5:1.

349.oluline keevitusmuutuja i essential welding variable v cymiecTBeHHbIE (haKTOPBI
Muutuja, mis mdjutab keevisliite mehaanilisi ja/vai metallurgilisi omadusi, nt. keevitusprotsess, liite tiitip,
materjal, liite mddtmed, paksus, keevisdmbluse asend jm.

350.orbitaalkeevitus i orbital welding v opOuTanpHas cBapka
Torude ja toruplaatide ringdmbluste masin- e. mehhaniseeritus keevitus TIG- vdi MAG -keevitusega.

351.osalise Libikeevitusega [keevis]omblus i partial joint penetration weld; partially

penetrated weld v 1oB ¢ HEMOJIHBIM TPOBAPOM
Detailide paksusest viiksema ldbikeevitusega pdokkliide.

352.otshoordkeevitus — vastakhdordkeevitus

353.otsliide; servliide i edge joint; edge assembly v TopiieBoe coefuHEeHNE
Keevisliide 0...30 ° nurga all asetsevate olevate osade otspinnas.
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P

354.paind-HV-0mblus i single flare bevel groove weld v yrioBoii moB ¢ 0TOOPTOBKOM
OJHON KPOMKH
Uksteise peale asetatud ja iilemise raadiusega iiles painutatud servaga plaadi ja sirge plaadi pinna vaheline
HV-6mblus.

355.paind-V-omblus i single flare V-groove weld v cTeikoBo# V- 1IOB ¢ 0TOOPTOBKOM

KPOMOK
Kahe raadiusega painutatud detailide vahemikku keevitatud V-6mblus.

356.paindserv-katteliide i joggled lap joint v HaxjeCTOYHOE COETUHEHUE C OTOTHYTOMN

KPOMKOH
Katteliide, mille iiks osa on painutatud teise peale.

357.paindservpokk-katteliide i joggled butt joint v HaxJiecTOUHOE COETUHEHHE CO

CTBIKOBBIM IIBOM; HAXJICCTOYHO-CTBIKOBOC COCAMHCHUC
Katteiide, mille iiks iilekattes olev osa on painutatud ja ihendatud teisega pokkombluse abil.

358.paremkeevitamine i rightward welding; right-hand welding; backhand welding v cBapka

MpaBbIM CIIOCOOOM; TIpaBasi CBapKa
Keevitamise sooritustehnika keevituspdleti, elektroodi liikumisega vasakult paremale ja kallutamisega
teravnurga all keevitamise suunas.

359.pealekeevitus; pealekeevitaminepealesulatu i surfacing; cladding v HamaBka
Keevitusprotsess/operatsioon toote peale teatud omadustega pinnakihi pealesulatamiseks vdi etteantud
modtmete saavutamiseks.

360.pealesulatatud lisametall i deposited metal v HanIaBICHHBIM METAIIT
Keevismetalliks muutunud lisametall.

361. pealesulatus — pealekeevitus

362.pealesulatustegur; keevitustootlikkus i deposition rate v koadpurueHT HarIaBKu
Ajaiihikus keevisdmblusesse sulatatud lisametalli mass.

363.pealevalgumine i overlap v HarIbIB
Keevitusdefekt. Sula keevitusmetalli liig valgub detaili pinnale, kuid ei sula sellega kokku.

364.pesapoorsus; klasterpoorsus i clustered porosity v ckorieHue mop
Keevitusdefekt. Kohalik pooride kogum.

365.pidev 0mblus i continuous weld v HelIpepBIBHBIN IIOB
Keevisliite pikkune pidev keevisdmblus.

366.pihustuskaar i spray arc v crpyiiHas myra
Peenetilgalise elektroodimetalli siirdega keevituskaare tiiiip.

367.pihustuskaarkeevitus kaitsegaasis; MIG/MAG-pihustuskaarkeevitus i spray transfer gas

metal arc welding; GMAW — S; v cBapka CTpyHHBIM IIEPEHOCOM B 3aIIUTHOM Ta3e
Kaarkeevitus kaitsegaasis (MIG/MAG-keevitus), kus elektroodimetalli siire on peentilgaline ilma
kaarevahemiku liihisteta.

368.peentilksiire i spray transfer v cTpyiiHbIii mepeHoc
Sula elektroodimetalli siire MIG/MAG-keevitusel peentilkadena ilma kaarevahemikku liithistamata.
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369.pikk-kaarkeevitus i repelled arc welding v cBapka IJTMHHON TyToi
Keevituskaare tiitip MAG-keevitusel siisihappegaasis kérgemal kaarepingel,millega kaasneb ebasoovitav
jamedatilgaline ja kdrvalega elektroodimetalli siire.

370.pikipragu i longitudinal crack v mpomonbpHast TpemuHa
Keevitusdefekt. Pragu, mis kulgeb valdavalt piki dmblust kas pdhimetallis, dmbluses, sulamispiiril.

371.pikitiihik i elongated cavity v ra3oBbIil KaHaJ; TPOIOJIBHOBATAS TIOJIOCTh
Keevitusdefekt. Piklik gaasitiihik, mille suurim mddde on dmbluse telje suunaline.

372.pindekeevitus — pealekeevitus

373.pinnalébim i final run; final pass; capping run v o0JUITIOBOYHBIN CIIOM
Keevitamise 16petamisel dmbluse pinnal nihtav(ad) keevituslabim(id).

374.pinnapoor i surface pore v moBepXHOCTHas rmopa
Keevitusdefekt. Avatud poor keevisdmbluse pealispinnal.

375.pinnarebend i torn surface v pBanasi moBepxHOCTh
Keevitusdefekt Ajutiselt kiilgekeevitatud abidetailide lahtimurdmise jilg detailide pinnal.

376.pinnaémblus i surfacing weld; bead weld v HartaBouHii mos
Detaili pinnale keevitatud keevisldbim(id) soovitud omaduste vdi mddtmete saamiseks.

377.pinnavajum — vajum

378.plahvatuskeevitus i explosive welding; explosion welding v cBapka B3psIBOM
Survekeevituse protsess, kus liide tekib plahvatuse toimel tekkinud plastse deformatsiooni tulemusena.

379.plakeerimine i cladding v nmnakupoBaHue
Lamineeritud materjalide saamine, kus toote iihele vdi mitmele poolele on valtsimise, plahvatuskeevitusega,
valamisega jne kantud teise keemilise koostisega metalli kiht korrosioonikindluse vdi kuumuspiisivuse
parendamiseks.

380.plasmadiiiis i constricting nozzle;orifice body v miazmao0pa3zyroiee cormio
Plasmakaart kokkusuruv ja fokusseeriv vasest diiiis plasmapdletis.

381.plasmagaas i plasma gas; orifice gas v mia3mMao0pa3yroommii ras
Plasmapdletisse juhitud gaas, mis pirast ioniseerumist ja kokkusurumist véljub plasmapdletist plasmajoana.

382.plasmajugakeevitus i plasma arc welding with non-transferred arc; plasma jet welding

V IUIa3MEHHas CBapKa yroi KOCBEHHOTO JEHCTBUS; CBApKa MIA3MEHHOM CTPYEN
Plasmakeevitus sulamatu elektroodi ja suudmiku vahel pdleva kokkusurutud plasmakaare abil.

383.plasmakaarkeevitus;plasmakaarkeevitamine i plasma transferred arc welding; PTA-

welding v mia3mMeHHO-IyTroBas cBapka
Keevitusprotsess/operatsioon, kus sulamatu elektroodi ja detaili vahel pdleb plasmakaar.

384.plasmakeevitus i plasma welding v ma3meHHast cBapka
Kaarkeevituse protsesside iildnimetus, kus soojusallikana kasutatakse kokkusurutud kaarlahenduse poolt
moodustunud plasma energiat.

385.poolautomaatkeevitus i semi-automatic welding; partly mechanized welding v

IMOJIyaBTOMAaTUYCCKas CBapKa
Osaliselt mehaniseeritud késikeevitus, kus lisametalli etteandmine on mehhaniseeritud vastava ajami abil.
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386.pool-V-omblus i single bevel butt weld v cTbIKOBO# IIIOB CO CKOCOM OJTHON KPOMKH
Uhe faasitud ja teise faasimata servaga detailide pokkdmblus.

387.pooririda i linear porosity v TuHelHasI TOPUCTOCTh
Keevitusdefekt. Ombluse teljega paralleelne pooride jada.

388.positsioneer i positioner v KaHTOBaTEIb
Mehaaniliste seadmete tildnimetus keevistoote toetamiseks ja podramiseks soovitava orientatsiooni
saamiseks, nt pooramiseks allasendis keevitamiseks. Varem tuntud kanturi nime all.

389.praopesa i group of disconnected cracks v ckoreHue TpemuH
Keevitusdefekt. Grupp omavahelise seoseta pragusid dmbluses vdi pdhimetallis.

390.press-punktkeevituse masin i press-type machine v mHeBMaTnueckas MalimHa

IMPECCOBOI'0 TUIIA
Punktkontaktkeevituse masin, kus litkumine iilemisele elektroodile antakse sirgjooneliselt otse
pneumosilindri abil.

391.projektsioonkontaktkeevitus — reljeefkontaktkeevitus

392.pritsmed i spatter v cBapodHbIC OpBI3TH
Keevitusdefektid. Keevisdmblusele ning pdhimetallile keevitamise ajal kandunud ja kiilgesulanud lisametalli
tilgad.

393.pulssvool — impulssvool

394.punktkaarkeevitus i arc spot welding v ToueuHast gyroBasi cBapka
Kaarkeevitus, kus iiksteise peal asetsevad detailid keevitatakse kokku iiksikute punktidena iilemise detaili
labisulatuse teel.

395.punktkontaktkeevitus; punktkontaktkeevitamine i spot welding; resistance spot welding

V KOHTAKTHad TOUCHHAA CBApPKa
Kontaktkeevituse protsess/operatsioon, kus pealekuti asetsevate detailide vaheline punktikujuline liide tekib
keevitusvoolu ja survejoudu rakendatavate elektroodide toimel.

396.punktkontaktkeevituse tangid i transgun; spot welding gun v cBapouHbIe KJIEIIH
Teisaldatav viikesegabariidiline punktkeevituse seade, sageli sisseehitatud trafoga ja mehhanismiga survejou
tekitamiseks.

397.punktkiilmkeevitus i cold pressure lap welding; cold pressure spot welding v Toueunast

XO0JiogHas CBapkKa
Kiilmkeevitus toorikute liitmisega iilekatteliitena punktidena suuri kohalikke surveid ja plastseid
deformatsioone rakendades.

398.punktristliide i cross joint v nmepekpecTHOe COeTMHEHHE
Liide, mille iiks osa nt. varras asub risti teise peal.

399.punkt-TIG-keevitus i GTAW spot welding; TIG spot welding v Toueunast TUI'- cBapka
Ulekattes olevate detailide liitmine iihelt poolt, kus detailid surutakse iikksteise vastu erikonstruktsiooniga
TIG-pdleti abil ja sulatatakse kokku punktidena ldbi iilemise detaili.

400.punktomblus i spot weld; plug weld v TodeuHnsIit 110B
Kahte vdi enamat osa tiksikute punktidena ithendav dmblus.

401.punktombluse lahtirebimiskatse i tear test v ucnpiTaHre TOYSUHOTO 1IT1BA HA

pacTsbKeHue
Punktkeevisdmbluse katsetamine purustavalt iihe pleki lahtirebimisega teisest, nt kerimisega 16hega tornile.
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402.punktombluse tuum — keevisdmbluse tuum
403.pohimaterjal — pohimetall

404.pohimetall; pohimaterjal i parent metal, parent material, base metal; base material

V OCHOBHOM METaJIJT; OCHOBHOM MaTepuai
Keevitatav metall voi sulam.

405.pohjalabim — juureldbim

406.pokk-kiilmkeevitus i cold pressure butt welding v cTbIkoBast X0JIOHAsI CBapKa
Kiilmsurvekeevitus, kus detailid iithendatakse kogu kontaktpinna ulatuses suuri surveid ja plastseid
deformatsioone rakendades.

407.pokkliide i butt joint v cTBIKOBOE COCTMHECHUE
Keevisliide, mille osad on samas tasapinnas voi teineteise suhtes nurga 135...180 ° all ja iihendatud
pokkdmblusega.

408.pokk-sula[tuskontakt]keevitus — sulatuspokk-keevitus

409.pokk-takistuskontaktkeevitus — takistus-pokkkeevitus

410.pokkomblus i butt weld v cTbIKOBO# 110B
Kahe detaili otspindade vaheline keevisdmblus.

411.pokkombluse arvutuslik paksus i design throat thickness [in a butt weld]; effective

throat vpacdeTHas TOJIIMHA MpOBapa
Konstruktori poolt arvutustes kasutatav dmbluse minimaalse ldbikeevituse suurus.

412.pokkombluse tegelik paksus i actual throat thickness v aeiicTBUTeIbHAS TONIIIUHA
mpoBapa
Vahekaugus detailide pinna ja kaugeima ldbisulatatud punkti vahel, mdddetud risti dmbluse pinnaga.

413.poranda pokkomblus — all-asendis pokkdmblus

414.paripolaarne keevitusvool i direct current electrode negative ; DCEN; direct current

straight polarity; DCSP; straight polarity v mpsimast moJISpHOCTh
Keevitusvoolu polaarsus, kus elektrood on iihendatud vooluallika negatiivse ja toode positiivse poolusega.

415.poordlaud; i turntable positioner; turntable v MOBOpOTHBII CTOJI; BpaIaTelb
Vertikaalse poorlemisteljega ja ajamiga varustatud horisontaalne to6laud detailide kinnitamiseks ja
pooramiseks.

416.poorlev pihustuskaar i rotational spray arc v Bpamaromascsi cBapodHasi 1yra
Keevituskaare tiitip MIG/MAG-keevitusel, kus suurtel voolutugevustel kaar hakkab poodrlema iimber oma telje.

417.piisivpingega vooluallikas i constant voltage power source v ACTOYHHUK ITUTAHUSI C

MaJlalonien XapakTepUCTUKON
Jarsult langeva tunnusjoonega vooluallikas, kus keevitusvoolu kasvades kaarepinge langeb tunduvalt ja
keevituskaare pikkuse muutudes keevitusvool muutub vihe.

418.piisivvooluga vooluallikas i constant voltage power source v AICTOYHHK ITUTAHUS CO

JKECTKOM XapaKTepUCTUKOU
Jdiga tunnusjoonega vooluallikas, kus keeevitusvoolu kasvades kaarepinge praktiliselt ei lange.
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419.piistomblus alt iiles i vertical up position v BepTHKaJIBHOE MTOJIOKEHNE CHU3Y BBEPX
Keevitusasend e keevisdmbluse asend piistdmbluse keevitamisel alt iiles.

420.piistomblus iilalt alla i vertical down position v BepTUKaIbHOE MTOJI0KEHUE CBEPXY BHH3
Keevitusasend e. keevisdmbluse asend piistdmbluse keevitamisel iilalt alla.

R

421.radiaal-hoordkeevitus i radial friction welding v paguanpHas cBapKa TpeHUEM
Torukujuliste toorikute hddrdkeevituse protsess nende otste kuumutamise ja plastse deformeerimisega
timbritseva poorleva ronga abil.

422 radiaalpraod i radial cracks v paguanbHbIe TPEITMHBI
Keevitusdefekt. Praod, mis asuvad keevisdmbluses vdi pdhimetallis ja ldhtuvad kiirtena tihest keskmest.

423.reljeefkontaktkeevitus; projektsioonkontaktkeevitus i resistance projection welding;

projection welding v KOHTakTHas penbedHas cBapka
Kontaktkeevitus, kus keevisliide tekib tihe voi mdlema detaili pinnast viljaulatuvate nagade,siivendite voi
ristumispunktides kontaktpindu ldbiva ja lokaalse suure tihedusega voolu ja rakendatava survejou toimel.

424.remontkeevitus i repair welding; restoration welding v pemoHTHas cBapka
Keevitusvigade ja purunenud osade parandamine keevitusega.

425 ristliide i cruciform joint v kpecToo0pa3Hoe COeTMHEHHE
Liide, mille kaks samas tasapinnas olevat osa on kolmanda suhtes risti.

426.robotkeevitus i robotic welding v poboTu3upoBaHHas cBapka
Keevitusroboti manipulaatori poolt teostatud automaatkeevitus, mis on eelnevalt programmeeritud
liikumistele ja toote geomeetriale.

427 .rullikud; rullstend i rollerbeds; turning rolls v ponukoBas omopa ; pOJTUKOBBIN CTEH/T
Poorlevate rullidega ja ajamiga rullipaariga seade tootele poorleva liikumise andmiseks iimber réhtse telje.

428.rullstend — rullikud

429.rutiilkate i rutile coating v pyTHJIIOBO€ TOKPBITHE
Kisikarkeevituse elektroodi katte tiitip, pohiliselt titaanoksiidi baasil.

430.rohtomblus i horizontal - vertical butt weld; horizontal butt weld v ropuzonTanbHbIN

110(0) 3]
Seina keevitamisel saadud rohtne pdkkdmblus.

431.rdbu i slag v nurax
Keevituse metallurgiaprotsesside tulemusena dmbluse pinnal tekkinud klaasjas kiht.

432 .riabuhaamer i chipping hammer; slag hammer v 3yOMIbHBIN MOJIOTOK
Rébu eemaldamiseks kasutatav teravaotsaline haamer.

433.riabustikaarkeevitus; ribustikaarkeevitamine i submerged arc welding; SAW v nyrosas

cBapka 1oJ; GIrocom
Kaarkeevituse protsess/operatsioon, kus kasutatakse iihte vi mitut keevitustraati voi -linti ja keevituskaar
poleb pulberribusti kihi all.
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434 riabustikaarkeevitus metallpulbril;ribustikaarkeevitamine metallpulbril i bulk welding;

metal powder addition welding v qyroBasi cBapka 1o ¢pIrocom ¢ 100aBKOW MOPOIITKa
Rébustikaarkeevituse protsess/operatsioon ,kus keevituskaare ette on puistatud tootlikkuse tdstmiseks
metallpulbrit.

435.ribukeevitus; elekter-ribukeevitus; rabukeevitamine i electro-slag welding v

AJICKTPOIILJIAKOBAs CBapKa
Keevitusprotsess/keevitusoperatsioon, kus kuumutussoojus eraldub sularibu lébiva elektrivoolu toimel.

436.riabupesa; ribusuletis i slag inclusion v nakoBoe BKIIOUCHUE
Keevitusdefekt. Mitmesuguse kujuga mittemetalsed ribu kogumid dmbluse metallis.

437 .riabusuletis — ribupesa

438.ribu valgumine [ keevitusvanni ette] i slag flowing ahead at the molten pool v

HaTEKAIOMKH IIIAK
Keevitusdefekt. Valede keevitusvdtete tulemusena piistdombluste keevitamisel valgub sula ribu keevisvanni
ette.

439.roopa juhtmekeevisomblus i bond weld v snexkTpoTexHrdecKkuii mMoB
Keevisdmblus rodpa ja painduva vasest voolujuhtme vdi maanduse vahel.

440.roopnihe i linear misalignement v cMerieHue KpOMOK

Keevitusdefekt. Kahe kokkukeevitatud detaili hilve, kus nende servad on iiksteise suhtes nihkunud, kuid
pealispinnad on paralleelsed.

S

441. segunemisaste, legeeraste i rate of dilution v ko3 dunueHT ycBoeHus; ko3P hUIueHT

CMCIIINBAHU S
Pdhimetalli osakaal moodustunud keevisdmbluse metallis.

442.segunemistsoon i alloying zone; mixing zone v 30Ha CMEIINBaHUS; 30HA JIETHPOBAHUS
Keevisdombluse tsoon, mis koosneb segunenud pdhi- ja lisametallist.

443.seina iilemine nurkomblus i overhead fillet weld v mosynoTosiouHsIii yrioBoi mos
Ulemine keevisdmblus horisontaalse teljega, mille viimane ldbim asub allpool.

444 sepakeevitus; sepakeevitamine i forge welding v xy3HeuHast cBapka
Survekeevituse protsess/operatsioon, kus liide tekib disil voi ahjus kuumutatud detailide pindade
deformeerimisel vasara 166kidega

445 .servade ettevalmistus i joint preparation, v pa3aenka KpOMOK; IOJTOTOBKa KPOMOK
Servade tootlemine etteantud servavahemiku kuju saamiseks.

446.servade kaldenurk; faasinurk i edge angle v yron ckoca kpomok
Servatud e.faasitud detaili otspinna ja aluspinna vaheline nurk.

447 servade lahknemisnurk i groove angle, included angle v yron paznenku KpoMOK
Detailide servapindade (otspindade) vaheline nurk.

448.servakiiljed i fusion face v cBapouHble KPOMKH
Keevitatavate osade servavahemikku piiravad pinnad, mis sulavad keevitusel.

449.servade niiristus i root face ;land v nputyruienue [KpoMox]
V-0mbluse servade faasimata osa.
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450.servamata pokkomblus — [-6mblus

451.servavahe; ohupilu i gap, root gap; gap width v 3a30p; mmpuHa 3a3opa
Detailide juurepindade vdi -servade vahekaugus.

452 .servavahemik i groove v mpocset
Keevitamiseks ettevalmistatud osade vaheline ruum.

453.servavahemikomblus i groove weld v moB B pasnenky
Detailide servavahemikku keevitatud dmblus.

454 servliide — otsliide

455 sidelapiga pokkliide i butt joint with cover plate v cThIKOBOE COETMHEHHE C HAKJIaIKOU
Pokkliide koos mdlemat osa ithendava kattelapiga.

456.sildamine — traageldamine
457 sirglabim — niitlabim

458.sisseloige i undercut v mojapes
Keevitusdefekt. Keevitamise tagajirjel dmbluse iihel vdi mdlemal pool dmbluse piirjoonel moodustunud
sooneke.

459.soomuselisus i ripple v yemryituarocts
Keevisdmbluse pealispinna konarlikkus.

460.soonomblus i slot weld v a51eKTpo3aKIenOYHON MPOPE3HON OB
Keevisdmblus iiksteise peal asetsevate detailide vahel iilemises detailis oleva soone lébi.

461.soojussisestus i heat input v moronHast sJHEpTHUs; TETUIOBJIOKECHHE MPU CaBPKE
Keevitamisel keevisombluse pikkusiihiku kohta sisestatud soojushulk (energiahulk).

462.standardne keevitusprotseduur i standard welding procedure v cranmapTHas mporeaypa

CBapKH
Séltumatu atesteerija poolt katsetatud ja sertifitseeritud ning igale tootjale kittesaadav keevitusprotseduur.

463.sulakeevitus;sulakeevitamine i fusion welding v cBapka miaBieHuEM
Keevitusprotsess/operatsioon, kus ithendatavate osade liitepinnad sulatatakse survejdudu rakendamata.

464 .sulamisjoon i fusion line; weld junction v TuHUS CIUIaBICHUS
Sula keevismetalli ja mittesulanud p&himetalli eraldusjoon.

465.sulamispind i fusion face v momaae crutaBieHus
Sulakeevitusel detailide sulanud servade pind.
466.sulamistsoon i fusion zone v 30Ha cruIaBlIeHUs
Keevisliite osa, mis hdlmab sulamisjoone kdorval asetsevat kitsast dmbluse osa ja sulanud pdhimetalli ala.

467 .sulatatud ldbim i melt run v maBneHHBINH TPOXO/; TUIABJICHHBINA BAJIUK
Keevitamisel ilma lisametalli kasutamata tekkinud 1dbim pShimetallis.

468.sulatuskontaktkeevitus i resistance fusion welding v koHTakTHast CBapKa OTUIaBICHHEM
Kontaktkeevitus, millega kaasneb iihendatavate pindade sulamine.
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469.sulatuspokk-keevitus; pokksula[tuskontakt]keevitus i flash butt welding; flash welding v

CTBIKOBAasA KOHTAaKTHAasA CBapKa OIIaBJICHUEM

Kontaktkeevituse protsess, kus pokkliide saadakse detailide otspindade kuumutamisega sulasse olekusse
koos jargneva detailide kokkusurumisega.

470.sulavelektroodinertgaas|kaar]keevitus —MIG-keevitus

471.sulav juuretugi i fusible insert v pacraBisiemast moakiaaka
Uhepoolse keevitamise ajal drasulav kasutatav lisamaterjalist juuretugi, mis aitab moodustada dmblust.

472.survekeevitus;survekeevitamine i pressure welding v cBapka naBieHueM
Survekeevituse protsess/operatsioon, kus ithendatatavaid pindu deformeeritakse allpool materjali
sulamistemperatuuri.

473 siinergiline keevitus; siinergiline keevitusseade i synergic control v cuH3prudeckas

CBapkKa
MIG/MAG-keevitus siinergilise iihe juhtimisnupuga seadme kasutamisega.

474 siinergiline keevitusseade — siinergiline keevitus

475 siisinikekvivalent i carbon equivalent v skBuBaneHT yriepoaa
Terase keevitatavust iseloomustav parameeter, mis on seotud terase koostises olevate keemiliste elementide
mdju arvestamisega.

476.siisi[nik Jelektroodkeevitus; kaarkeevitus siisi[nik]elektroodiga i carbon-arc welding v

JIyTOBasi CBapKa yroJIbHBIM 3JIEKTPOJIOM; YTOJIBHO-IyrOBasi CBapKa
Kaarkeevitus, kus keevituskaar pdleb siisi[nik]elektroodi ja keevitusvanni v&i kahe elektroodi vahel.

477 siisihappegaaskeevitus; CO,-keevitus; siisihappegaaskeevitamine; CO,-keevitamine i

CO,-welding; CO; shielded [metal] arc welding v myroBas cBapka B YIJIEKHCIIOM Ta3e
Sulavelektroodiga aktiivkaitsegaasis-siisihappegaasis kaarkeevituse protsessi (MAG-keevitus) vananenud
nimetus.

T

478.taandav leek i carburizing flame v HayriepoxuBatroiee miams
Hapnik-atsetiileenkeevitusel kasutatav gaasileek atsetiileeni iilehulgaga, hapniku atsetiileeni suhtega iile 1: 1,5.

479.taaspingestumine — takistatud kahanemine

480.tagapukiga positsioneer i tailstock positioner; headstock with tailstock positioner v

KaHTOBAaTECJIb I[BYXCTOCLIHI)II\/'I
Positsioneer raskete keevistoodete toetamisega iihestotsast ilma ajamita tagapuki abil.

481. tagasivoolu kaabel — maanduskaabel

482. tahkfaaskeevitus; tahkfaaskeevitamine, tardfaaskeevitus; tardfaaskeevitamine i solid

state welding ; solid phase welding v cBapka B TBepaoi (asze
Keevitusprotsess/operatsioon, kus liitmine toimub allpool pdhimetalli sulamistemperatuuri.

483.takistatud kahanemine; taaspingestumine i restraint v HaTsT
Takistus keevitatud osade vabale litkumisele keevitamisel ja kahanemisele,mis pohjustab tidiendavaid
keevituse reaktsioonipingeid.

www.keevitusuhing.eu Keevitus ja keevitamine. Terminid ja maaratlused Leht 31 (37)



M EESTI KEEVITUSUHING

484 .takistus-pokkkeevitus; pokk-takistus[kontakt]keevitus i resistance butt welding; upset

butt welding; upset welding v cTbIKOBasi cBapKa CONPOTHUBICHUEM
Pdkk-kontaktkeevitus liitepindade kuumutamisega neid ldbiva vooluga jirgneva survejou rakendamisega.

485.tandemkeevitus i tandem welding v AByX371€eKTpoIHAs CBapKa; CBapKa TaHIEMOM
Kaarkeevitus (rdbustis, kaitsegaasis) kahe keevitustraadiga, kahe eraldi vooluallikaga ja traadi
etteandemehanismiga ja eraldi voolukontaktidega, kuid ihise suudmiku kasutamisega.

486.tardfaaskeevitus — tahkfaaskeevitus

487.tardumispragu i solidification crack v kpucTtaimu3anronHas TpeuHa
Keevitusdefekt. Keevitusvanni tardumisel keevisdmbluses tekkiv pragu.

488.tasaomblus i flat faced weld; flush butt weld v mmockuii moB; moB 0e3 ycuiaeHus
Pokkdmblus, mille esipind on samas tasapinnas pdhimetalli pinnaga

489.tegelik a-moode i actual throat thickness; measured throat thickness v nefictButenbHas

TOJIIIMHA (BBICOTA) YIJIOBOTO IIBA
Nurkdmbluse pinna puutuja ja ldbisulatuse kaugeima punkti vahekaugus dmbluse kdrguse suunas.

490.termiitkeevitus; alumiiniumtermiitkeevitus;termiitkeevitamine;
alumiiniumtermiitkeevitamine i thermite welding ; aluminothermic welding v rTepmutHas

CBapka
Keevitusprotsess/operatsioon, kus energiaallikana kasutatakse termiitsegu pdlemissoojust.

491.termomoju tsoon;termilise moju tsoon i heat affected zone; HAZ v 30Ha TepMuueckoro

Biausguus; 3TB
PGhimetalli sulamata osa, kus toimusid mikrostruktuuri muutused.

492. TI1G-keevitus; TIG-keevitamine; volframelektroodinertgaas[kaar]keevitus;
volframelektroodinertgaas[kaar)keevitamine i inert gas tungsten —arc welding; TIG-
welding;gas tungsten arc welding; GTAW v ngyroBasi cBapka HETIaBALIUMCS
AIIEKTPOJIOM B MHEPTHOM ra3e; CBapKa BOJIb()PaMOBBIM JJIEKTPOJIOM B HHEPTHOM

rase;apromonayrosas csapka; T ceapka
Kaarkeevituse protsess/operatsioon sulamatu volframelektroodiga inertgaasi keskkonnas.

493.TIG-punktkeevitus i TIG spot welding; gas tungsten arc spot welding v Toueunas

aproHOAYroBas CBapka
Uksteise peale asetatud detailide liitmine punktidena TIG-keevitusega.

494. T1G-kuumtraatkeevitus i hot wire GTAW welding v TUI" cBapka c nmomadeii HarpeToit

IIPOBOJIOKH
TIG-keevitus, kus lisametallina kasutatakse pidevalt etteantavat ja ldbiva vooluga kuumutatavat
keevitustraati.

495.TIG-kiilmtraatkeevitus i cold wire GTAW welding v TUI" cBapka ¢ mojaueii X0J101HOM

IIPOBOJIOKH
TIG-keevitus, kus lisametallina kasutatakse pidevalt etteantavat keevitustraati.

496.TIG-tootlus i TIG-remelting; TIG-dressing v o6pabotka TUI -ayroit

Keevitusdefektide( nt sisseldike) ja Ombluse iilemineku parandamine TIG-keevituse abil.

497.tihedomblus i seal weld v MJI0THBIH IOB; YIJIOTHUTENBHBIN IIOB
Madalate mehaaniliste omadustega, kuid hermeetiline keevisdmblus.
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498.T-liide; i T-joint v TaBpoBOE COCTMHECHHE
Liide, mille osad asetsevad T kujuliselt ja ithendatud mdlemalt poolt nurkdmblustega vdi ldbikeevitatud
pokkdmblusega.

499.T-liide pokkomblustega — ldbikeevitatud T-liide

500.tootmiskeevitus i production welding v mpou3BoACcTBEHHasK CBapka
Toote valmistamisega seotud keevitamine enne tarnimist 16pptarbijale.

501. torude hargmikliide — toru T-liide

502.torude teleskoopliide i socket pipe joint assembly v TelecCKOMMYECKOE COeTUHEHUE TPYO
Liide kahe erineva ldbimddduga toru vahel, kus peenem toru on asetatud jimedama sisse.

503.toru T-liide; torude hargmikliide i tubular branch joint assembly v TpyO4atbIii y3em ¢

MIPUBAPEHHBIMH JJIEMEHTAMH; YTJIOBOE COCTUHEHHE TPYO
Risti voi kaldu asetuvate torude liide nurkdmblusega.

504.traadi etteandekiirus i wire feed; v ckopocTs mo1auu IpOBOJIOKH
Mehaniseeritud keevitusel elektrooditraadi litkumiskiirus.

505.traageldamine; sildamine i tack welding v mpuxBaTka
Uhendatavate osade iihendamine enne keevitamist lithikeste dmblustega nende omavahelise asendi
fikseerimiseks.

506.tsellulooskate i cellulosic coating v 11e/UTFOI03HOE MTOKPHITHE
Kisikaarkeevituse elektroodi katte tiilip,sisaldab palju orgaanilisi ithendeid.

507.tugevdatud 6mblus — kumerdmblus
508.toukav keevitustehnika — ettekaldekeevitamine

509.taidistraat i tubular electrode; cored wire v mopoImkoBasi TpOBOJIOKa
Torukujuline keevitustraat, mille siidamik sisaldab ribu- ja gaasitekitavaid ithendeid vdi ka metallipulbrit.

510.taidistraatkaarkeevitus; tdidistraatkaarkeevitamine i flux-cored wire metal-arc welding;

flux cored arc welding; FCAW v ayroBas cBapka MOpOIIKOBOM ITPOBOJIOKOM
Kaitsegaasis kaarkeevituse protsess/operatsioon, kus kasutatakse pulbertdidisega 60nsat metallist keevitustraati e.
taidistraati ja kaare piirkonda juhitakse tavaliselt kaitsegaasi.

511.taidistraatkaarkeevitus kaitsegaasita; tdidistraatkaarkeevitamine kaitsegaasita i self
shielded flux tubular-cored {arc}welding v myroBast cBapka MopomkoBOi MPOBOJIOKOH Oe3

3aIUTHOTI'O ra3a

Kaitsegaasis kaarkeevituse protsess/operatsioon, kus kasutatakse pulbertididisega ddnsat metallist
keevitustraati e. tdidistraati ja kaare piirkonda ei juhita kaitsegaasi. Keevituskaare gaasikaitse toimub traadi
taidisest eralduvate gaaside poolt.

512.taiteldbim i filling run v cioi mBa, 3aMONHSIONUN Pa3IEIKy
Mitmekihilise keevisdmbluse labim(id), mis on keevitatud juureldbimile enne pinnaldbimi(te) keevitamist.

513.taisnurkne vahelduvvool— muutpolarsusega vahelduvvool

514.tovasend i operating position v pabouee MoJI0KeHHE
Kasutatav keevisdmbluse asend e. keevitusasend.
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515.toojuhend i work instruction v pabodast HHCTPYKIIHS
Lihtsustatud keevitusprotseduuri kirjeldus (kirjalik vdi suuline), mis sobib vahetuks rakendamiseks tookojas.

U

516.ultrahelikeevitus; ultrahelikeevitamine i ultrasonic welding v ynbTpa3BykoBasi CBapKa
Tahkfaasis survekeevituse protsess/operatsioon, kus kokkusurutud detailidele suunatakse rohtselt
liitepinnaga ultrahelivonkumised.

517.uurispoor i worm-hole v cBuI1; yJyIMHEHHAS TTOpa
Keevitusdefekt. Eraldunud gaasidest tekkinud piklik gaasipoor. Sageli esineb risti dmbluse pinnaga.

518.U-0mblus i single-U butt weld v moB ¢ U-oOpa3Hoii pa3aenkoit
U-servavahemikuga dmblus.

A\

519.vahekaarkeevitus i drop transfer welding; globular transfer welding v cBapka
MIPOMEKYTOUHOU TyTOU
Kaaretiilip MIG/MAG-keevitusel liihi- ja pihustuskaare vahelises kaarepingete vahemikus.

520.vahekihi keevitamine i buttering by welding v HarutaBka mpoMeKyTOYHOTO CIIOS

(Tmocios)
Pealekeevitamine metallurgiliselt sobiva vahekihi saamiseks.

521.vahelduvomblus i staggered intermittent weld v maxmaTHbIH IPEPHIBUCTHIN 1IOB

TaBpOBOI'0 COCANHCHUSA
Katkenddmblus mdlemalt poolt T-liidet vaheldumisi asetsevate 1dikudena.

522.vahelédbim i fill up run v npomexyTo4HbII TPOX0]
Libim, mis keevitatakse pdhjaldbimi jéarel enne pinnaldbimit. Mitu vahelidbimit vdivad moodustada vahekihi.

523.vahetiikk i insert,consumable insert
Uhelt poolt keevitamisel dmbluse juurepindade vahele asetatud ja keevitamise kiigus sulav vahetiikk.

524.vajum; pinnavajum i sagging v npoTtex
Keevitusdefekt. Ombluse pealispinna metalli allavalgumine raskusjou toimel.

525.valguskiirkeevitus i light radiation welding v cBapka CBETOBBIM JIy4OM; CBETOBasi CBapKa
Kiirguskeevitus mittekoherentse valguskiire abil.

526.valtskeevitus i roll welding v cBapka mpokaTkoit
Survekeevituse protsess, kus liide tekib kuumutatud lehtmaterjali rullide vahelt l4dbijuhtimisel plastse
deformatsiooni tulemusena.

527.varda-plaadi kaksik HV-0mblus i double flare bevel groove weld v HV-moB crepxHs ¢
IJIaCTUHOMN
Kaksik-HV-6mblus varda ja plaadi vahel.

528.varraste kaksik V-0mblus i double flare V-groove weld v V-1moB crepxHei
Mblemalt poolt keevitatud kahe varda V-dmblus.

529.vasakkeevitus; vasakkeevitamine i leftward welding v cBapka JieBbIM criocoOoM; jeBast

CBapKa
Gaaskeevitamise sooritus keevituspdleti liikkumisega paremalt vasakule.
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530.vastakkaarkeevitus i arc stud welding; stud arc welding; stud welding v qyrosas

MpHUBAapKa MITUIEK
Kaarkeevitus tihvtide, poltide jms.otspinna kaudu kiilgekeevitamiseks.

531.vastakhoordkeevitus; otshoordkeevitus i friction stir welding v poTarimonHasi cBapka

TpEHUEM
Mehaaniline keevitusprotsess materjali knumutamisega ja timberpaigutamisega tooriista otspinna
poorlemisel tekkiva hddrdesoojusega.

532.vastakkondensaatorkeevitus i capasitor discharge stud welding v nmpuBapka mmusek

1M O0JTOB KOHACHCATOPHOMN CBAPKOMH
Vastakkeevitus tihvtide vdi poltide otspindade sulatamisega kaarlahenduse toimel elektrikondensaatoritesse
salvestatud energiaga.

533.vastakkontaktkeevitus i resistance stud welding v koHTaKTHas mpyUBapKa IIMHJICK
Vastakkeevitus tihvtide, poltide jms. kiilgekeevitamiseks [elekter]kontaktkeevitustega.

534.vastakliide — T-liide

535.vastakplahvatuskeevitus i explosive stud welding v mpuBapka mmusek (00JaTOB)

B3PBIBOM
Vastakkeevitus tihvtide, poltide jms. kiilgekeevitamiseks plahvatuskeevitusega.

536.vastupolaarne keevitusvool i direct current electrode positive ; DCEP; direct current

reverse polarity ; DCRP; reverse polarity v oGpaTHast HoJIpHOCTh
Keevitusvoolu polaarsus, kus elektrood on ithendatud vooluallika positiivse ja toode negatiivse poolusega.

537.volframelektrood-inertgaaskeevitus — TIG-keevitus

538. V-omblus i single V-butt weld v cTbIKOBO# IIIOB CO CKOCOM 00€HX KPOMOK
V-kujuliselt toodeldud servavahemikuga pdkkdmblus.

539.vedav keevitustehnika i backhnd technique; welding with a drag angle v cBapka yriom

Ha3amg
Keevitamise sooritustehnika keevituspiistoli suunamisega teravnurga all keevitussuunas.

540.vesinikpraod i hydrogen cracks;hydrogen induced cracks v BogopoaHbie TpeImuHbI
Vesiniku difusioonist, karastumisest ja sisepingetest tekkinud praod termomdju tsoonis voi ka
keevismetallis.

541.vooludiiiis — voolukontakt

542.voolukontakt, vooludiiiis i contact tip;,contact tube; current —carrying guide tube v

KOHTaKTHasl TPyOKa; TOKOMOABOISIINA MYHIIITYK; TOKOITOABO/ISIIIIMN HAKOHEYHUK
Keevitusvoolu juhtimiseks keevitustraadile vasest voi sulamitest valmistatud avaga detail.

543.voolukontakti kaugus i stand off distance; contact tip to work distance v paccTostHue

KOHTAaKTHOM TPyOKH OT JeTanu
Voolukontakti esipinna kaugus liidetavate detailide pinnast.

544.vordkiilgne nurkomblus i mitre fillet weld v cumMmMeTpu4HBINA YTII0BOM MIOB;

HOPMAaJIbHbBIN YTJIOBOM IIOB
Vordkiilgne nurkdmblus.
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545.valjapolem i burn-of loss v yrap
Legeerivate elementide sisalduse vihenemine keevisdmbluse metallis vorreldes lisametalliga véljapdlemise
tagajérjel.

546.WPQR —keevitusprotseduuri heakskiidu protokoll

547.WPS — keevitusprotseduuri spetsifikaat

~

(0]

548.0gvendamine kiilkuumutusega i shape correction by key heat v mpaBka

KJIIMHOOOpa3HbIM HarpeBOM
Termiline dgvendamine, kohtkuumutades keevistoodet kiilukujuliselt, knumutamist alustatakse kiilu tipust.

549.0gvendamine lintkuumutusega i shape correction by line heating v mpaBka JTuHEHHBIM

HarpeBOM
Keevistoodete termiline dgvendamine kohtkuumutusega sirgete 16ikudena.

550.0gvendamine punktkuumutusega i shape correction by spot heating v mpaBka

TOYCYHBIM HAarpcBoOM
Termiline dgvendamine keevistoote kohtkuumutusega punktidena (gaasileegiga voi
elektertakistuskuumutus).

551.0hipilu — servavahe
552.0mbluse a-m60de — nurkdmbluse korgus
553.0mbluse Z-moode — nurkdmbluse kaatet

554.0mblusmetall — keevismetall

i

555.4drisliide; iilespainutatud servadega pdkkliide i butt joint with flanged plates v cTeikoBOe

COEMHEHHUE ¢ OTOOPTOBKOM
Pokkliide osade otspinnas, mille iithe voi mdlema servad on enne keevitamist iiles painutatud

O

556.iihe ldbimiga keevitamine i single run welding; single-pass welding v ogHOnpoxoaHas

CBapka
Uhe keevituslidbimiga teostatud keevitus.

557.iihendatav pind i faying surface v compsiraemasi noBepXHOCTb
Pinnad, mis on kavatsetud viia kontakti teise detaili pindadega liite moodustamiseks.

558. iihepoolne keevitamine i one side welding v cBapka ¢ 0JJHOI CTOPOHBI; OJJHOCTOPOHHSS

CBapka
Toote keevitamine iihelt poolt.

559.iihesuunakeevitamine i one direction welding v cBapka Ha mpoxoJ
Keevitamine pidevalt iihes suunas

560.iihtlane liide — homogeenne liide
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561.iilalt alla keevitamine i downhill welding; vertical downward welding v cBapka cBepxy
BHU3

Piistdmbluste keevitamine keevitusvanni litkumisega iilalt alla.

562.iilespainutatud servadega pokkliide — &érisliide

X

563.X-0mblus i double V butt weld v 1ByxcTOpoHHUI CBIKOBO# 1IOB ¢ X-00pa3HOH

pa3aenkoi KpoMokK; X-00pa3HbIil 0B
X-servakujuga pokkomblus.

Y

564.Y-servavahemik i preparation with root face v HemoHBIN CKOC KPOMOK (C

MPUTYIICHUEM )
Servavahemik, mille osade otsapinnad on t66deldud Y-kujuliselt.

565.Y-0mblus i single V-preparation with root face, single V-groove with root face v mos ¢ Y-

00pa3HO MOATOTOBKOM KPOMOK
Y-servavahemikuga dmblus, osaservatud V-d6mblus

Z

566.Z-moode — nurkOombluse kaatet
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